Zatgcznik nr 1.3

SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

STO - Ogolna specyfikacja techniczna

SST-1 Roboty rozbiorkowe CPV 45111300-1
SST-2 Posadzki CPV 45432000-4
SST-3 Okladziny $cian z plytek CPV 45431000-7
SST-4 Stolarka drzwiowa z PCV CPV 45421000-4
SST-5 Posadzka z zywicy epoksydowej CPV 45432000-4
SST-6 Balustrady ze stali nierdzewnej CPV 45342000-6
SST-7 Roboty malarskie CPV 45442100-8
SST-8 Instalacja elektryczna CPV 45310000-3

Nazwa zaméwienia: Remont hali napraw pojazdow samochodowych

Adres obiektu: ul. Szlachtowska 75b, 34-460 Szczawnica

Zakres robot budowlanych:
45400000-1- Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow
budowlanych
45453000-7- Roboty remontowe i renowacyjne
45442100-8 Roboty malarskie

Zamawiajacy: Centrum Ksztatcenia i Wychowania OHP w Szczawnicy-Jabtonce,
ul. Szlachtowska 75b, 34-460 Szczawnica

Opracowanie: Kazimierz Kaminski
Biuro Obstugi Budownictwa
ul. Glowna 93, 34-460 Szczawnica



STO - OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I
ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

1. CZESC OGOLNA

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Roboét, stanowi obowigzujacy dokument
przetargowy wchodzacy w sktad Specyfikacji Warunkow Zamowienia jako zatgcznik zawierajacy
zbidr wymagan w zakresie sposobu wykonania robdt budowlanych (objetych przedmiotem
zamoOwienia), obejmujagcy w szczegolnosci wymagania materiatOw, wymagania dotyczace
sposobu wykonania i oceny prawidtowosci wykonania poszczegdlnych robot oraz okreslajacy
zakres prac, ktore powinny by¢ ujete w cenach poszczego6lnych pozycji przedmiaru. STWIOR jako
element SWZ staje si¢ zalacznikiem do umowy na wykonawstwo.

1.1. Przedmiot robé6t budowlanych

Przedmiotem niniejszej specyfikacji jest okreslenie wymagan dotyczacych wykonania i odbioru
robot budowlanych, instalacyjnych sanitarnych i elektrycznych, dla zadania inwestycyjnego pn.
1. Remont hali napraw pojazdéw samochodowych

1.1.2 Zakres rob6t budowlanych

Wykonanie rob6t budowlanych obejmuje:

a) Remont hali napraw:
- roboty rozbiorkowe
- czesciowq instalacje wod-kan
- instalacje wentylacji mechanicznej wyciggowej spalin
- podktady pod posadzki z zaprawy cementowe;j
- posadzki z ptytek ceramicznych i granitowych
- oktadziny $cian z ptytek ceramicznych
- stolarke drzwiowa z PCV
- posadzki z zywicy epoksydowe;j
- balustrady ze stali nierdzewne;]
- konstrukcje stalowe przekry¢ kanatow
- roboty malarskie
- instalacje elektryczng

1.2. Wyszczegodlnienie prac towarzyszacych i robot tymczasowych
Prace towarzyszace:

- wywOz gruzu,

-mycie 1 odkurzanie pomieszczenia po zakonczeniu robot

- utrzymanie w czysto$ci 1 porzadku stanowiska roboczego, wykonanie czynnos$ci zwigzanych z
likwidacjg stanowiska roboczego, transportowanie w poziomie na potrzebng odlegto$¢ 1 w pionie
na potrzebng wysoko$¢ materiatéw, elementow i wszelkiego sprzetu pomocniczego niezbgdnych
do wykonania robdt, zniesienie lub wyniesienie poza obreb budynku materiatow, osprzetu oraz
gruzu uzyskanego z rozbieranych elementdw i ztozenie w ustalone z zamawiajacym miejsce

- wykonanie niezbednych zabezpieczen bhp na stanowiskach roboczych oraz wywieszenie znakow
informacyjno -ostrzegawczych wokot strefy zagrozenia, zabezpieczenie przed zabrudzeniem lub
zniszczeniem urzadzen stanowigcych wyposazenie budynku, zabezpieczenie przed zabrudzeniem
lub zniszczeniem, nie remontowanych lub nie wymienianych elementéw budynku, niezwloczne
oczyszczenie zabrudzonych szyb, oku¢, itp. przenoszenie i zabezpieczenie na czas remontu
pozostajacego wyposazenia pomieszczen,

- wywo6z na sktadowisko zapewnienie utylizacji gruzu powstalego na skutek robot remontowych
i rozbiérkowych, ustawienie rusztowan,

- ogrodzenie terenu budowy 1 terenu na ktorym moze wystapi¢ zagrozenie dla 0sob postronnych;
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Roboty tymczasowe

-ustawienie, przenoszenie 1 rozebranie rusztowan,

-zabezpieczenie terenu budowy, demontaz i ponowny montaz elementow wyposazenia.

Koszt prac towarzyszacych i robot tymczasowych nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie,
ze Wykonawca ujat go w oferowanej cenie za realizacj¢ przedmiotu zamowienia.

1.3Informacje o terenie budowy

Teren rob6t dla przedmiotowego zamoéwienia stanowi czynny, caly czas uzytkowany budynek
uzytecznos$ci publicznej. Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu robot w okresie
trwania realizacji zamowienia az do zakonczenia i odbioru ostatecznego. Koszt zabezpieczenia
terenu robot nie podlega odrebnej zaptacie 1 przyjmuje si¢, ze jest wigczony w ceng umowna.

Organizacja robot budowlanych

Zamawiajacy okresli miejsca przytaczy do wody, energii elektrycznej 1 sposdb odprowadzania
scieckbw na potrzeby budowy. Roboty nalezy prowadzi¢ w sposdb zorganizowany, bez
powodowania kolizji 1 przestojow, pod nadzorem 0so6b uprawnionych i zgodnie obowigzujacymi
przepisami i normami. Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszelkie przepisy wydane przez
organy administracji panstwowej i samorzadowej, ktére s3 w jakikolwiek sposdb zwigzane z
robotami i bedzie w pelni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych
podczas prowadzenia robot.

Zabezpieczenie interesow osob trzecich

Wykonawca powinien zapewni¢ ochrong wtasnosci publicznej 1 prywatnej. Wykonawca jest
zobowigzany do oznaczenia i odpowiada za ochrong instalacji, urzadzen itp. zlokalizowanych
w miejscu prowadzenia robot budowlanych. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie
spowodowane przez jego dzialanie uszkodzenia. Ciggi komunikacyjne i pomieszczenia
ogolnodostepne powinny by¢ utrzymywane we wlasciwym stanie technicznym, nie wolno na nich,
poza miejscami wyznaczonymi, uzgodnionymi z Zamawiajacym sktadowa¢ materiatdéw ani
sprzgtu.

Ochrona srodowiska

Wykonawca ma obowigzek znac¢ i stosowaé w czasie prowadzenia robot budowlanych wszelkie
przepisy dotyczace ochrony $rodowiska naturalnego. W okresie trwania i wykonywania robot
Wykonawca bedzie podejmowaé wszelkie konieczne kroki majace na celu stosowanie si¢ do
przepiséw 1 norm dotyczacych ochrony §rodowiska na terenie i wokot terenu robdt oraz bedzie
unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla osob lub wtasnosci spotecznej, a wynikajacych ze skazenia,
hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dzialania. Stosujac si¢ do tych
wymagan, Wykonawca bedzie miat szczegdlny wzglad na:

a) zanieczyszczeniem zbiornikoéw i ciekdéw wodnych pylami lub substancjami toksycznymi
b) zanieczyszczenia powietrza pylami lub gazami,

¢) mozliwo$¢ powstania pozaru.



Warunki bezpieczenstwa pracy

Podczas realizacji robot budowlanych Wykonawca bedzie przestrzega¢ obowigzujacych
przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za
ochrong robot 1 za wszelkie materiaty 1 urzadzenia uzywane do robot od daty rozpoczegcia do daty
odbioru ostatecznego. Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw ochrony przeciwpozarowej.
Wykonawca bedzie utrzymywaé sprawny sprzg¢t przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi
przepisami. Materialy tatwopalne beda sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami
1 zabezpieczone przed dostepem osob trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszystkie
straty spowodowane pozarem wywolanym jako rezultat realizacji robot albo przez personel
wykonawcy. Uznaje si¢, ze wszelkie koszty zwigzane z wypekieniem wymagan okreslonych
powyzej nie podlegaja odrgbnej zaplacie i sag uwzglednione w cenie umowne;.

Zaplecze dla potrzeb Wykonawcy

Usytuowanie zaplecza budowy zostanie uzgodnione z Zamawiajagcym, majac na uwadze
bezpieczenstwo uzytkownikow budynku

Warunki dotyczace organizacji ruchu

Wykonawca bedzie realizowac¢ roboty i transport w sposéb nie powodujacy niedogodnosci
dla uzytkownikow obiektu. W przypadku zaj$cia koniecznosci ograniczenia dostgpnosci dla
uzytkownikéw 1 innych do miejsc ogolnodostepnych, ciaggoéw komunikacyjnych itp., Wykonawca
uzgodni z Zamawiajacym czas 1 sposob dostgpnosci do przedmiotowych miejsc.

Zabezpieczenie chodnikow i jezdni

Wykonawca zobowigzany jest do usuwania na biezaco zanieczyszczen i uszkodzen chodnikow 1
jezdni powstatych w skutek prowadzenia robot.

1.4. OkreSlenia podstawowe

Materiaty — wszelkie tworzywa niezbgdne do wykonania Roboét, zgodne z Dokumentacija
Projektowa i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera.

Obmiar robot — pomiar wykonanych robot budowlanych, dokonanych w celu weryfikacji ich ilosci
w przypadku zmiany parametrow przyjetych w przedmiarze robot, albo obliczenia warto$ci robot
dodatkowych, nie objetych przedmiarem.

Odbior koncowy robot budowlanych — formalna nazwa czynno$ci zwanym tez ,,odbiorem
koncowym”, polegajagcym na protokolarnym przejeciu (odbiorze) od wykonawcy gotowego
obiektu budowlanego przez osobe lub grupe oséb o odpowiednich kwalifikacjach zawodowych,
wyznaczong przez inwestora. Odbioru dokonuje si¢ po zgloszeniu przez wykonawce faktu
zakonczenia robdt budowlanych, tacznie z uporzadkowaniem terenu budowy i ewentualnie
terenéw przyleglych, wykorzystywanych jako plac robot.

Przedmiar robot — to zestawienie przewidzianych do wykonania robot podstawowych

w kolejnosci technologicznej ich wykonania, z wyliczeniem i zestawieniem ilosci jednostek
przedmiarowych robot podstawowych.

Wykonawca — oznacza generalnego wykonawce oraz wszelkich podwykonawcow badz
dostawcoOw materiatow 1 ustug objetych umowg z Zamawiajacym.

Zamawiajgcy — nalezy przez to rozumie¢ Inwestora przedsigwzigcia tj. Centrum Ksztalcenia
1 Wychowania OHP w Szczawnicy-Jabtonce, ul. Szlachtowska 75 b, 34-460 Szczawnica

Wyrob budowlany — nalezy przez to rozumie¢ wyrdb w rozumieniu przepisow o wyrobach
budowlanych wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania
w sposob trwaly w obiekcie budowlanym wprowadzony do obrotu jako wyréb pojedynczy lub
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jako zestaw wyrobow do stosowania we wzajemnym potaczeniu stanowigcym integralng catos¢
uzytkowa.

Aprobata techniczna - Pozytywna ocena techniczna materiatlu lub wyrobu, dopuszczajaca do
stosowania w budownictwie, wymagana dla wyrobow, dla ktérych nie ustalono Polskiej Normy.
Zasady 1 tryb udzielenia aprobat technicznych oraz jednostki upowaznione do tej czynnos$ci
okreslane s3 w drodze Rozporzadzenia wtasciwych Ministrow

Atest - Swiadectwo oceny wyrobu lub materialu pod wzgledem jakosci i bezpieczenstwa
uzytkowania wydane przez upowaznione instytucje panstwowe i specjalistyczne placowki
naukowo badawcze

Bezpieczenstwo realizacji robot budowlanych - Zgodnie z przepisami bhp warunki wykonania
robot budowlanych, ale takze prawidlowa organizacja placu budowy i prowadzonych rob6t oraz
ubezpieczenie wykonawcy od odpowiedzialnos$ci cywilnej w zwiagzku z ryzykiem zawodowym

Budynek - Obiekt budowlany, ktory jest trwale zwigzany z gruntem, wydzielony z przestrzeni za
pomoca przegrod budowlanych oraz posiada fundamenty i dach

Certyfikat - Znak bezpieczenstwa materiatu lub wyrobu wydany przez specjalistyczna,
upowazniong jednostke naukowo-badawcza lub urzad panstwowy, wskazujacy, ze zapewniona
jest zgodno$¢ wyrobu z kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm,
aprobat technicznych oraz wtasciwych przepisow i dokumentéw technicznych

Elementy robot - Wyodrgbnione z catosci planowanych robot ich rodzaje, badz stany wznoszonego
obiektu, stuzace planowaniu, organizowaniu , kosztorysowaniu i rozliczaniu inwestycji

Kosztorys - Dokument okreslajacy ilo$¢ i wartos¢ robot budowlanych sporzadzony na podstawie
dokumentacji projektowej, przedmiaru robot, cen jednostkowych robocizny, materialéw, narzutu
kosztow posrednich i zysku

Kosztorys ofertowy - Wyceniony kompletny przedmiar robot

Materiaty budowlane - Ogo6t materiatdéw naturalnych i sztucznych, stanowigcych prefabrykaty lub
potfabrykaty stuzace do budowy i1 remontu wszelkiego rodzaju obiektow budowlany oraz ich
czesci

Obiekt budowlany - Budynek wraz z instalacjami 1 urzadzeniami technicznymi, budowla
stanowigca calo$¢ technicznie —uzyteczna wraz z instalacjami i urzadzeniami
Obmiar - Wymierzenia, obliczenia ilo§ciowo — wartosciowe faktycznie wykonanych robot

Polska Norma - Dokument okreslajacy jednoznacznie pod wgladem technicznym i ekonomicznym
najistotniejsze cechy przedmiotéw. Normy w budownictwie stosowane sg m.in. do materiatéw
budowlanych, metod, technik i technologii budowania obiektow budowlanych

Protokot odbioru robot - Dokument odbioru robot przez inwestora od wykonawcy, stanowigcy
podstawe zadania zaplaty

Przepisy techniczno-wykonawcze - Warunki techniczne, jakim powinny odpowiadaé obiekty
budowlane ich usytuowanie oraz warunki uzytkowania obiektu budowlanego

Roboty budowlane - Budowa, a takze prace polegajace na montazu, modernizacji, remoncie lub
rozbiodrce obiektu budowlanego

Roboty zanikajgce - Roboty budowlane, ktorych efekty sa zakrywane w trakcie wykonywania
kolejnych etapow robot

Rusztowania - Konstrukcja jednorazowa systemowa wielokrotnego uzytku, lub specjalna stuzaca
jako pomost roboczy do wykonywania robot na poziomie przekraczajacym dopuszczalng
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przepisami bezpieczng prace na wysokosci

Wada techniczna - Efekt niezachowania przez wykonawce rezimu technologicznego powodujacy
ograniczenie lub uniemozliwiajacy korzystania z wyrobu zgodnie z jego przeznaczeniem, za co
odpowiedzialno$¢ ponosi wykonawca

Znak bezpieczenstwa - Prawnie okreslone oznakowanie nadawane towarom i wyrobom, ktore
uzyskaty certyfikat

2. MATERIALY - Wymagania dotyczace wlasciwosci wyrobow budowlanych

Nazwy handlowe materiatow uzyte w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej winny
by¢ traktowane jako definicje standardu, a nie jako konkretne nazwy handlowe zastosowanych
materialow.

2.1. Warunki ogélne

Przy wykonywaniu robot budowlanych mogg by¢ stosowane wytaczenie wyroby budowlane o
wlasciwo$ciach uzytkowych umozliwiajacych prawidlowo zaprojektowanym i wykonanym
obiektom budowlanym spelnienie wymagan podstawowych, okreslonych w art. 5 ust. 1 pkt. 1
ustawy Prawo budowlane — dopuszczone do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
stosowania w budownictwie.

Wykonawca jest odpowiedzialny, aby wszystkie materiaty, elementy budowlane i urzadzenia
wbudowane, montowane lub instalowane odpowiadaty wymaganiom okreslonym w art. 10 ustawy
Prawo budowlane.

Wykonawca przedstawi zamawiajgcemu szczegdtowe informacje dotyczace, zamawiania
materialéw i odpowiednie aprobaty techniczne.

Pozostale materialy budowlane powinny spetnia¢ wymagania jakosciowe okreslone Polskimi
Normami i aprobatami technicznymi.

Przydatno$¢ wyrobu do stosowania w budownictwie.

Wyroby budowlane musza posiada¢:

*oznakowanie znakiem budowlanym dopuszczenia wyrobu do obrotu powszechnego stosowania
w budownictwie zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11.08.2004 r.
«certyfikat na znak bezpieczenstwa w odniesieniu do wyroboéw podlegajacych obowigzkowe;j
certyfikacji na ten znak, zgodnie z ustawa a dnia 30.08.2002 r. (Dz.U. Nr 166, poz. 1360).
*Deklaracje zgodnosci producenta zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia
11.08.2004 r. stwierdzajaca na jego wylaczng odpowiedzialnos¢, ze wyrdb, proces wytworczy czy
ustuga sg zgodne z okreslong normg lub innym dokumentem normatywnym — deklaracja powinna
by¢ zgodna z wymaganiami Polskiej Normy lub Aprobatg Techniczna.

*Obowigzek oznakowania znakiem dopuszczenia do obrotu nie dotyczy wyrobow Budowlanych
umieszczonych w wykazie stanowigcym zatgcznik do Rozporzadzenia MSWiA z dnia 24.07.1998
r. w sprawie wykazu wyrobow budowlanych nie majacych istotnego wplywu na speinienie
wymagan podstawowych oraz wyrobow wytwarzanych i stosowanych wedlug zasad sztuki
budowlanej. Przeznaczone do montazu wyroby powinny spelnia¢ wymogi zawarte w ustawie
Prawo budowlane (tekst jednolity - Dz.U. z 2003 r. nr207 poz. 2016 z p6zn. zm.), Rozporzadzeniu
Ministra Infrastruktury z dnia 12.04.2002 r. w sprawie warunkoéw technicznych jakim powinny
odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.U. nr 75 z 2002 r.poz. 690 z pdzn. zm.) oraz aktualnie
obowigzujacych normach.

2.2. Kontrola materialéw i urzadzen

Zamawiajacy moze okresowo kontrolowaé dostarczane na budowe materiaty i urzadzenia.
Zamawiajacy jest upowazniony do pobierania i badania probek materiatu zeby sprawdzi¢ jego
wlasno$ci. Wyniki tych préb stanowi¢ moga podstawe do aprobaty jako$ci danej partii
materialow.



2.3.  Przechowywanie i skladowanie materialow i urzadzen

Wykonawca jest zobowigzany zapewni¢ zeby materiaty i urzadzenia tymczasowo sktadowane na
budowie, byty zabezpieczone przed uszkodzeniem. Musi utrzymywac¢ ich jakos¢ 1 wlasnosci w
takim stanie jaki jest wymagany w chwili wbudowania lub montazu. Muszg one w kazdej chwili
by¢ dostepne dla przeprowadzenia inspekcji przez zamawiajacego, az do chwili kiedy zostang
uzyte. Tymczasowe tereny przeznaczone do sktadowania materialdéw 1 urzadzen beda
zlokalizowane w obrebie placu robdt w miejscach uzgodnionych z zamawiajacym, lub poza
placem robot, w miejscach zapewnionych przez wykonawce. Zapewni on, ze tymczasowo
sktadowane na budowie materialy i urzadzenia beda zabezpieczone przed uszkodzeniem.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot.

Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robot w  terminie
przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wlasnoscia Wykonawcey lub wynajety do wykonania robdt ma by¢ utrzymywany w
dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie spetnial normy ochrony $rodowiska i przepisy
dotyczace jego uzytkowania.

Wykonaweca jest zobowigzany do stosowania tylko takich §rodkéw transportu, ktore nie wptyna
na stan i jako$¢ transportowanych materiatow.

4. TRANSPORT

Wykonawca stosowac si¢ bedzie do ustawowych ograniczen obciazenia na o$ przy transporcie
materiatow/sprzetu na i z terenu robot.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich §rodkéw transportu, ktore nie wplyna
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot 1 wtasciwosci przewozonych materiatlow.
Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane
jego pojazdami na drogach oraz dojazdach do terenu robot.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne wymagania wykonywania robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowa oraz za jako$¢
zastosowanych materiatlow 1 wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z przedmiarem robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatlow 1 wykonywanych robot oraz
ich zgodno$§¢ z wymaganiami specyfikacji technicznych. Wszystkie atesty, $wiadectwa,
dokumenty laboratoryjne itp. powinny by¢ gromadzone na biezagco w miar¢ postepu robot i by¢
zawsze dostepne do wgladu zamawiajacego.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materialow ponosi
Wykonawca

6.1 Zasady kontroli jakosci Robot

Celem kontroli Robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiaggnaé
zatozong jako$¢ robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robot i jakosci materiatow. Wykonawca
zapewni odpowiedni system kontroli, wlaczajac personel, sprzet, zaopatrzenie i1 wszystkie
urzadzenia niezbedne do pobierania probek, badan materialdéw oraz robot.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i1 prowadzeniem badan materialow ponosi
Wykonawca.



6.2.Certyfikaty i deklaracje

Zamawiajacy moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore posiadaja:

e certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujacy ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
wiasciwych przepisow 1 dokumentow technicznych,

e deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

- Polska Norma lub

- aprobatg techniczng, w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy,
jezeli nie sg objete certyfikacja okreslong w pkt. 1. i ktore spelniajag wymogi Specyfikacji
Techniczne;j.

Wykonawca winien stosowa¢ materialy spelniajace wymagania Rozporzadzenia Ministra

Infrastruktury z dn.11.08.2004 r. w sprawie sposobdéw deklarowania zgodno$ci wyrobow

budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. nr 198 poz. 2041) oraz

Ustawy z dn.16.04.2004r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92 z2004r. poz. 881)

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Zasady okreslania ilosci Robét i materialow.

Obmiaru nalezy dokonywa¢ w jednostkach zgodnych z przedmiarem robot.
8. ODBIOR ROBOT

W zalezno$ci od ustalen roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru:
a) odbiorowi robot zanikajacych i ulegajgcych zakryciu,
b) odbiorowi koncowemu.
Kryterium odbioru jest zgodno$¢ wykonanych robot z:
kosztorysem ofertowym
ustaleniami z inwestorem
wiedzg 1 sztukg budowlang
Polskimi Normami dotyczacymi danego zakresu robot
wszystkimi innymi obowigzujacymi przepisami prawa polskiego dotyczacymi danego
zakresu robot.

8.1. Odbior Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Odbiér Robot zanikajacych i1 ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i1 jakosci
wykonywanych robot, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidér Robot zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania og6lnego postepu Robot.

Odbioru Robodt dokonuje zamawiajacy.

8.2. Odbior ostateczny (koncowy)

Odbidr koncowy stanowi ostateczng oceng rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich
zakresu (ilosci), jakosci. Odbidr ostateczny przeprowadza komisja powolana przez
zamawiajacego, na podstawie przedtozonych dokumentow, wynikow badan oraz dokonanej oceny
wizualnej. Zasady i terminy powolywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢
umowa. Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastgpujace dokumenty:
dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
materiatow 1 wyrobow budowlanych, instrukcje producentow dotyczace zastosowanych
materiatbw. W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ si¢ z przedtozonymi
dokumentami, oraz dokona¢ oceny wizualnej. Z czynno$ci odbioru sporzadza si¢ protokoét
podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i wykonawcy. Protokdét powinien zawierad;
ustalenia podjete w trakcie prac komisji, ocen¢ wynikéw badan, wykaz wad i usterek ze
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wskazaniem sposobu ich usunigcia, stwierdzenie zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania robot
malarskich z zamowieniem. Protokét odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia
koncowego pomi¢dzy zamawiajagcym a wykonawca.

9. PODSTAWA PEATNOSCI
9.1. Ustalenia Ogolne

Rozliczenie robot moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robdt i ich
koncowym odbiorze.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robdt stanowi wartos¢ tych
robot obliczona na podstawie ustalonej w umowie kwoty ryczaltowej za okre§lony zakres robot.

9.2. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH I PRAC
TOWARZYSZACYCH

Wszystkie niezbedne koszty robot tymczasowych i prac towarzyszacych winny by¢ uwzglednione
w oferowanej cenie za realizacja przedmiotowego zamowienia.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

— Obowigzujace w Polsce normy 1 normatywy,

— Prawo budowlane - ustawa z dnia 7 lipca 1994 ( Dz.U. z 2006r. nr 156 poz. 1118 ze zm.),

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 w sprawie warunkow,
jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie;

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r w sprawie bezpieczenstwa
1 higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych,

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ITB Warszawa 2004,

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych ARKADY-
1987r.;

— Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 16 czerwca 2003 r.
w sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkow, innych obiektow budowlanych
1 terenow.

— Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych z p6zniejszymi zmianami ( Dz. U. z
2000 Nr 71 poz. 838 z pdzniejszymi zmianami),

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych ( Dz. U. z 2003r. Nr 48 poz. 401).



SZCZGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

BUDOWLANYCH

Nazwa zaméwienia: Remont hali napraw pojazdow samochodowych
Adres obiektu: ul. Szlachtowska 75b, 34-460 Szczawnica
Zakres robot budowlanych: Roboty rozbiérkowe - CPV 45111300-1

Zamawiajacy: Centrum Ksztalcenia i Wychowania OHP w Szczawnicy-Jabtonce,
ul. Szlachtowska 75b, 34-460 Szczawnica

Nazwa specyfikacji - SST-1 Roboty rozbiorkowe

Opracowanie: Kazimierz Kaminski
Biuro Obstugi Budownictwa
ul. Glowna 93, 34-460 Szczawnica
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1. Przedmiot i zakres stosowania specyfikacji

1.1 .Przedmiot SST:

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonania i1 odbioru rob6t rozbiérkowych zwigzanych z realizacjg zadania pn:

1. Remont hali napraw pojazdéw samochodowych

1.2. Zakres stosowania SST:
Szczegdtowa specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy kontraktowy przy zleceniu
i realizacji robot wymienionych powyze;j.

1.3. Zakres robot objetych SST:

Roboty, ktorych dotyczy specytikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace 1 majace na
celu wykonanie prac demontazowych i rozbiérkowych.

Zakres prac rozbiorkowych obejmuje w szczegdlnosci:

- demontaz stolarki drzwiowej;

- demontaz oktadzin $ciennych;

- demontaz oktadzin podtogowych;

- rozebranie podktadoéw pod posadzki,

- zeskrobanie 1 zmycie starych powtok malarskich;

- demontaz instalacji elektrycznych,

- demontaz instalacji c.o.

- demontaz urzadzen wodno — kanalizacyjnych 1 wentylacyjnych

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w OST

1.5. Wymagania dotyczgce prowadzenia robot

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
kosztorysowa , SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Ogodlne wymagania dotyczace robot sa podane w OST.

2. MATERIALY POCHODZACE Z ROZBIORKI

Gruz ceglany, gruz betonowy, gruz ceramiczny, deski, drewno, szklo, elementy metalowe (ztom),
osprzet instalacji wodno-kanalizacyjnej, osprzet instalacji elektrycznej 1 inne;

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogolne

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST.

3.2. Sprzet do wykonywania roboét

Roboty mozna wykona¢ r¢cznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktore nie spowodujg niekorzystnego
wplywu na jako$¢ materialow 1 wykonywanych robdt oraz beda przyjazne dla srodowiska.
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4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogolne
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w OST.

4.2. Transport materialow i sprzetu

Do transportu materiatéw i sprzg¢tu stosowac nastepujace sprawne technicznie $rodki transportu.
Materiaty nalezy uktada¢ rownomiernie na calej powierzchni tadunkowej, obok siebie i1
zabezpieczy¢ przed mozliwosciag przesuwania si¢ podczas transportu. Jezeli dlugos¢
przewozonych elementow jest wigksza niz dlugos¢ samochodu to wielko§¢ nawisu nie moze
przekroczy¢ 1 m.

Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzegaé
przepisdw obowigzujacych w transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkow transportowych, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jako$¢ 1 wlasciwo$¢ przewozonych materiatow i sprzetow.

Przy ruchu po drogach publicznych §rodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepisow
ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do prac rozbiorkowych nalezy teren oznakowa¢ zgodnie z wymogami BHP
oraz zabezpieczy¢ przed dostgpem oséb postronnych.

5.2. Roboty rozbiorkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.
U. z 2003 1. nr 47 poz. 401 z pdzniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania rob6t budowlanych.

Roboty rozbidrkowe i urzadzen towarzyszacych obejmujg usunigcie z terenu budowy wszystkich
elementow wymienionych w pkt 1.3.

Roboty rozbidrkowe mozna wykonywa¢ mechanicznie lub rgcznie.

Ewentualne rusztowania, konstrukcje podpar¢ i pomosty dla robdt rozbiorkowych wykonawca
musi wykona¢ na wlasny koszt.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jako$ci robot polega na sprawdzeniu zgodno$ci ich wykonania z wymogami niniejszej
specyfikacji. Kontrola jakosci robot polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robot
rozbidrkowych oraz sprawdzeniu braku zagrozen na miejscu budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogo6lne zasady dokonywania obmiaréw robdt podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;.
Podstawa dokonywania obmiardéw, okreslajaca zakres prac wykonywanych w ramach
poszczegolnych pozycji, jest zalaczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robot.
Jednostkami obmiarowymi sa:

- 1 m2 odbitych tynkdw, rozebranych $cianek, posadzek

- 1 m3 rozebranych elementow $cian, stropéw, wykutych otwordw, itp. (rozumianych jako
objetos¢ zdemontowanych elementdéw) oraz wywozu i utylizacji odpadow.

8. ODBIORY ROBOT

Ogolne zasady odbiorow robdt podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.
Wszystkie roboty objete specyfikacja podlegaja zasadom odbioru robot zanikajgcych.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogo6lne zasady dokonywania ptatnosci podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. Nr 207 z 2003 r., poz. 2016) z
pOzniejszymi zmianami.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie
szczegdtowego zakresu 1 formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych
wykonania i odbioru robot budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U.
nr 202 poz. 2072),

Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 26.06.2002 r. dot. dziennika budowy, montazu
1 rozbiorki oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 108 poz. 953 z 2002 r.),

Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 27.08.2002 r. w sprawie szczegotowego zakresu
formy planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz szczegdlowego zakresu rodzajow
robot budowlanych, stwarzajacych zagrozenie bezpieczenstwa i zdrowia ludzi (Dz. U. Nr
151 poz. 1256 z 2002 r.),

Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 23.06.2003 r. w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U.
Nr 120 poz. 1126 22003 r.)
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH

Nazwa zaméwienia: Remont hali napraw pojazdow samochodowych

Adres obiektu: ul. Szlachtowska 75b, 34-460 Szczawnica

Zakres rob6t budowlanych: PODLOZA 1 POSADZKI, OKLADZINY PODLOGOWE
-CPV 45432000-4

Zamawiajacy: Centrum Ksztalcenia i Wychowania OHP w Szczawnicy-Jabtonce,
ul. Szlachtowska 75b, 34-460 Szczawnica

Nazwa specyfikacji - SST-2 PODLOZA I POSADZKI, OKLADZINY
PODLOGOWE

Opracowanie: Kazimierz Kaminski
Biuro Obstugi Budownictwa
ul. Gtéwna 93, 34-460 Szczawnica
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i1 odbioru rob6t posadzkowych zwigzanych z realizacjg zadania pn:
1. Remont hali napraw pojazdéw samochodowych

1.2.  Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji Robot. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie
czynno$ci umozliwiajace 1 majace na celu wykonanie podtozy i posadzek. Obejmuja prace
zwigzane z dostawg materiatdéw, wykonawstwem 1 wykonczeniem podtozy i posadzek
wykonywanych na miejscu.

1.3.  Zakres Robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza:

- podktadow pod posadzki,

- posadzki ptytkowej z kamieni sztucznych

- warstwy samopoziomujacej 1 wyrOwnawczej,

Powyzszy wykaz obejmuje zakresu robot podstawowych oferent powinien przewidzie¢ i wyceni¢
ewentualne prace pomocnicze, konieczne do realizacji wymienionych prac podstawowych.

1.4. OkreSlenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej] OST zgodne sa z odpowiednimi normami polskimi i
europejskimi oraz z OST .

1.5. Wymagania ogélne dotyczace robot
Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w OST. Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za
jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos$¢ z przedmiarem robot.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogélne
Ogolne wymagania stawiane materialom podano w OST.

2.1.1. Preparat gruntujacy

Stosuje si¢ go do hydrofobizacji i zabezpieczania przed szkodliwym wpltywem $rodowiska
zewngetrznego, nasigkliwych elementdw kamiennych oraz podlozy wykonanych z materiatlow
ceramicznych (np. murdéw ceglanych) i wapienno-piaskowych, betonu oraz tynkéw mineralnych.
Doskonale nadaje si¢ do gruntowania podtozy pod farby silikonowe. Moze by¢ takze stosowany
do hydrofobizacji cienkowarstwowych tynkéw mineralnych i akrylowych oraz starych, silnie
przylegajacych do podtoza powlok malarskich z farb elewacyjnych, dodatkowo uwydatniajac ich
kolor; mozna go stosowa¢ wewnatrz i na zewnatrz budynku. Jest to bezbarwny roztwor dyspersji
silikonowej w rozpuszczalniku organicznym. Po naniesieniu na podtoze reaguje ze sktadnikami
powietrza 1 wodg zawartg w porach materiatu. W wyniku tej reakcji obnizony zostaje poziom
absorpcji impregnowanego podloza, dzigki czemu zabezpieczona powierzchnia nie przyciaga
zanieczyszczen, a woda z opadow atmosferycznych splywa po niej w sposob swobodny,
dodatkowo ja oczyszczajac. Roztwor penetruje w glab materiatu, zapewniajac mu jednocze$nie
wysoki poziom paroprzepuszczalnosci. Po zastosowaniu na podtozu jest odporny na alkalia,
kwasne deszcze, promieniowanie UV, agresywne $rodowisko miejskie oraz na temperatury od -
20°C do +80°C.

2.1.2. Gladz cementowa
Zaprawa cementowa o wytrzymatosci na $ciskanie 12 MPa,
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2.1.3. Pytki ;

Wiasciwosci plytek podtogowych terakotowych
- wymiary 60 x 60

- antyposlizgowos¢ R10

- Scieralno$¢ 3,

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
- dlugosc¢ 1 szeroko$¢ + 1,5 mm,

- grubos¢ + 0,5 mm,

- krzywizna 1,0 mm

Ptytki wymagania dodatkowe:

- twardos$¢ wg skali Mahsa 8,

- Scieralno$¢ V klasa $cieralnosci,
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
- dlugos$¢ 1 szerokos¢ + 1,5 mm,

- grubo$¢ + 0,5 mm,

- krzywizna 1,0 mm

2.1.4. Listwy cokolowe z glazury

Listwy ceramiczne uzywane s3 w pomieszczeniach o zawyzonych wymaganiach sanitarnych, z
jednoczesnym zastosowaniem specjalistycznej chemii budowlane;.

2.1.5. Klej do plyt 1 ptytek

Stosowac¢ zaprawe klejowa modyfikowang polimerami, wodoodporng o przyczepnosci do podioza
1 ptytek nie mniejszej niz 2 MPa.

2.1.6. Zaprawa fugowa

Stosowac¢ zaprawe fugowa wodoodporng, o podwyzszonej elastycznosci.
Rodzaj zaprawy dostosowa¢ do szerokosci fug.

2.1.7. Silikon do fug

Stosowac silikon o dobrej przyczepnosci do podtozy na ktore bedzie nanoszony z dodatkiem
srodka grzybobojczego w kolorze fugi.

2.1.8. Listwy wykonczeniowe

Listwy wykonczeniowe taczace rézne posadzki musza by¢ odporne na korozje, trwale oraz
posiadaé przeciwposlizgowe wykonczenia.

Wymienione listwy muszg by¢ przeznaczone do obcigzen planowanym w poszczegdlnych
pomieszczeniach ruchem.

2.1.9. Zaprawa samopoziomujaca

Stosowaé zaprawe¢ samopoziomujacg o przyczepnosci do podtoza nie mniejszej niz 2 MPa,
kompatybilng z pozostatymi produktami (np. klejem).

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogolne
Ogo6lne wymagania stawiane sprz¢towi podano w OST .

3.2. Wymagania szczegolowe

Wykonawca powinien dysponowac nastepujacym sprzetem:
- srodkami transportu do przewozu materiatow,
- wyciggiem budowlanym
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- drobnym sprz¢tem pomocniczym.

Sprzet do wykonywania oktadzin i wyktadzin

Do wykonywania robot wyktadzinowych nalezy stosowac drobny sprzet budowlany:
- szpachle 1 packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,
- narzedzia lub urzadzenia do ciecia,

- walki dociskowe,

- frezarka reczna lub mechaniczna,

- poziomnice,

- mieszadta do kleju o napedzie elektrycznym,

- pojemniki do kleju,

- szczotki wlosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,
- faty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

- gabki do mycia i czyszczenia,

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdlne
Ogo6lne wymagania stawiane transportowi podano w OST.

4.2. Wymagania szczegolowe

Materialty mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu gwarantujacymi ich ochrone przed
uszkodzeniami (mechanicznymi i na skutek oddziatywania czynnikéw atmosferycznych). Chemi¢
budowlang w czasie transportu jak i sktadowania nalezy zabezpieczy¢ przed zamoczeniem.
Plytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi §rodkami transportu. Podloge wytozy¢ materiatem
wyscidtkowym grubosci ok. 5 cm. Opakowania uktadac $cisle obok siebie. Na srodkach transportu
umiesci¢ nalepki ostrzegawcze dotyczace wyrobdw tatwo tlukacych. Sktadowanie; ptytki
sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknigtych w oryginalnych opakowaniach. Wysoko$¢
sktadowania do 1,8 m.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1.  Ogolne warunki wykonania robot

Ogo6lne warunki wykonania rob6t podano w OST.

5.1.1. Posadzki z terakoty.

Przed przystapieniem do zasadniczych robot wyktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie
niezbe¢dne materiaty, narzedzia i sprzgt, posegregowac ptytki wedtug wymiardéw, gatunku i odcieni
oraz rozplanowac sposob uktadania ptytek. Polozenie plytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajac
ich wielko$¢ i szeroko$¢ spoin. Na jednej plaszczyznie ptytki powinny by¢ rozmieszczone
symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa szeroko$¢ wigksza niz potowa ptlytki.
Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga wykladzina zawierajgca  okreslone
w dokumentacji wzory lub sktadajaca si¢ z réznego rodzaju i wielkosci ptytek. Wybdr kompozycji
klejacych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych wyktadzinie. Kompozycja
(zaprawa) klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcja producenta. Ukladanie ptytek
rozpoczyna si¢ od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od wyznaczonej
linii. Kompozycje klejaca naktada si¢ na podtoze gtadka krawedzig pacy a nastgpnie ,,przeczesuje”
si¢ zebata krawedzig ustawiona pod katem okoto 50°.

Kompozycja klejagca powinna by¢ nalozona rownomiernie i pokrywaé cala powierzchnie podtoza.
Wielko$¢ zeboéw pacy zalezy od wielkosci plytek. Prawidtlowo dobrane wielko$¢ zebow
konsystencja kompozycji klejacej sprawiaja, ze kompozycja nie wypltywa z pod ptytek i pokrywa
minimum 65% powierzchni plytki. Zaleca si¢ stosowac nastepujace wielkosci zebow pacy w
zaleznos$ci od wielkos$ci ptytek:

-50x 50 mm — 3 mm

-100 x 100 mm — 4 mm
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- 150 x 150 mm — 6 mm

-200 x 200 mm — 6 mm

-250 x 250 mm — 8 mm

- 300 x 300 mm — 10 mm

- 400 x 400 mm — 12 mm.

Powierzchnia z nalozona warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto Im2 lub pozwolié
na wykonanie oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut. Grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy
od rodzaju i réwnosci podtoza oraz rodzaju 1 wielkosci ptytek 1 wynosi $rednio okoto 6-8 mm. Po
nalozeniu kompozycji klejacej uktada si¢ plytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika.
Naktadajac pierwsza ptytke nalezy ja lekko przesunac po podtozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w
zadanej pozycji i docisna¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne plytki nalezy
dotozy¢ do sasiednich, docisng¢ i odsung¢ na szeroko$¢ spoiny. Dzigki duzej przyczepnosci
swiezej kompozycji klejowej po docisnigciu ptytki uzyskuje si¢ efekt ,,przyssania”. Wigksze ptytki
zaleca si¢ dobija¢ mtotkiem gumowym. W przypadku ptytek uktadanych na zewnatrz warstwa
kompozycji klejacej powinna pod cala powierzchnia ptytki. Mozna to osiagnaé nakladajac
dodatkowo cienka warstwe kleju na spodnia powierzchnie przyklejanych ptytek. Dla uzyskania
jednakowej wielkos$ci spoin stosuje si¢ wkladki (krzyzyki dystansowe. Zaleca si¢ nastepujace
szerokosci spoin przy plytkach o dlugosci boku:

- do 100 mm — okoto 2 mm

- od 100 do 200 mm — okoto 3 mm

- 0d 200 do 600 mm — okoto 4 mm

- powyzej 600 mm — okoto 5-20 mm.

Przed calkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomi¢dzy plytkami nalezy usuna¢ jego nadmiar,
mozna tez usung¢ wktadki dystansowe. W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy
dylatacyjne i wykonczeniowe.

Po ulozeniu plytek na podlodze wykonuje si¢ cokoty. Dla cokoléw wykonywanych z ptytek
identycznych jak dla wyktadziny podlogi stosuje si¢ takie same kleje i zaprawy do spoinowania.
Do spoinowania ptytek mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie ptytek.
Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy
klejowe;j.

W przypadku gdy krawedzie plytek sa nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda
mokrym pedzlem. Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajac zaprawe do spoinowania

(zaprawg fugowa) po powierzchni wyktadziny paca gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisnaé
w przestrzenie miedzy plytkami ruchami prostopadle i uko$nie do krawedzi ptytek. Nadmiar
zaprawy zbiera si¢ z powierzchni plytek wilgotna gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo
wygladzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklesly ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje
si¢ poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejona gladka ggbka. Jezeli w pomieszczeniach
wystgpuje wysoka temperatura i niska wilgotno§¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu
wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotna gabka. Przed przystapieniem do
spoinowania zaleca si¢ sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni plytek.
Szczegdlnie dotyczy to plytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej. Dla
podniesienia jakosci wyktadziny 1 zwigkszenia odpornosci na czynniki zewngtrzne po
stwardnieniu spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi.
Impregnowane moga by¢ takze ptytki. Przed przystapieniem do uktadania posadzek nalezy :

a) posadzke z ptytek mozna wykonywac jedynie na podktadzie, ktorego prawidtowos¢ wykonania
zostata potwierdzona wpisem do dziennika budowy lub protokotem odbioru dotaczonym do
dziennika budowy,

b) w pomieszczeniach, w ktérych wykonuje si¢ posadzki z pltytek uktadanych na klejach na bazie
cementu, w trakcie robdt 1 przez kilka dni po wykonaniu posadzki temperatura powietrza nie
powinna by¢ nizsza niz 5 stopni C,
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¢) w miejscach przebiegu dylatacji konstrukcyjnych obiektu, rowniez w posadzce powinna by¢
wykonana szczelina dylatacyjna; w posadzce ze spadkiem szczelina dylatacyjna powinna by¢
wykonana na linii wodo rozdziatu,

d) posadzka powinna by¢ czysta; ewentualne zabrudzenia zaprawg lub klejem nalezy usuwacé
niezwtocznie w trakcie wykonywania posadzki,

e) powierzchnia posadzki powinna by¢ rowna i pozioma lub ze spadkiem podanym w kosztorysie;
dopuszczalne odchylenie posadzki od ptaszczyzny poziomej, mierzone 2-metrowa tata w
dowolnych kierunkach i w dowolnym miejscu, nie powinno by¢ wigksze niz 3 mm na catlej
dhugosci taty,

f) spoiny miedzy ptytkami przez catg dlugos¢ i szeroko$¢ pomieszczenia powinny tworzy¢ linie
proste; dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz:
-2mmna I mi3 mm na catej dlugosci lub szerokosci posadzki w

przypadku ptytek gatunku pierwszego,

-3mmna I mi5 mm na catej dlugosci lub szerokosci posadzki w

przypadku plytek gatunku drugiego i trzeciego,

f) ptytki powinny by¢ zwigzane z podktadem warstwa kleju na catej swej powierzchni,

g) po wykonaniu fragmentu wyktadziny nalezy usuna¢ nadmiar kleju ze spoin mig¢dzy ptytkami,
w celu utrzymania oczekiwanej szerokosci spoiny nalezy stosowa¢ wktadki dystansowe,

h) zaleca sig¢, aby szeroko$¢ spoiny wynosita przy ptytkach o dtugosci boku:

- do 100 mm - okoto 2 mm,

- 0od 100 mm do 200 mm - okoto 3 mm,

- 0d 200 mm do 600 mm - okoto 4 mm,

- powyzej 600 mm - okoto 5 —20 mm,

1) w miejscach przylegania do $cian posadzka powinna by¢ wykonczona cokotami o wysokosci
100 mm; cokoty powinny by¢ trwale zwigzane z posadzka,

J) w miejscach styku posadzki z kanatami, fundamentami oraz w miejscu styk dwoch odmiennych
posadzek — posadzki te powinny by¢ odgraniczone,

k) po zwigzaniu kleju nalezy usung¢ wktadki dystansowe 1 wypei¢ spoiny zaprawg do fugowania
na menisk wklesty. Szczeliny dylatacyjne w posadzce wypetni¢ odpowiednio elastyczng masg
dylatacyjng lub zastosowac specjalne wktadki.

Masa i wkladki powinny mie¢ aktualng aprobate techniczng.

6. KONTROLA JAKOSCI WYKONANIA ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci Robot

Ogolne zasady kontroli jakosci Robot podano w OST.

Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu
technologicznego oraz sprawdzenie zgodno$ci dostarczonych przez Wykonawce dokumentow
dotyczacych stosowanych materiatow z wymogami prawa.

Kontrola jako$ci robdt polega na sprawdzeniu:

- dostaw materialow,

- badanie podtozy i podktadow,

- prawidtowosci wykonania rob6t (geometrii i technologii),

- poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnien,

- oceng estetyki wykonanych robot.

6.2. Dokladno$¢ wykonania, tolerancje
- dopuszczalna zawarto$¢ wilgoci w podkladzie nie powinna przekraczaé 3%,
- badanie podktadu za pomoca taty o dlugosci 2m nie powinno wykazywac prze§witow wigkszych
niz 2mm,
- powierzchnia podktadu powinna stanowi¢ plaszczyzng pozioma,
- doktadno$¢ wykonania podktadu powinna by¢ taka, aby odchylenie posadzki
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plaszczyzny poziomej nie przekroczyto Smm na calej dlugosci lub szeroko$ci pomieszczenia
7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru podano w OST.
Jednostkg obmiaru jest: metr kwadratowy [m2] dla robdt posadzkowych, ptytkarskich.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Odbiér materialow i robot

Powinien obejmowac zgodnosci z przedmiarem oraz sprawdzenie wlasciwosci technicznych tych
materialow z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci
materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta — powinien by¢ on zbadany
laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materialow, ktorych wlasciwosci nie odpowiadaja
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowaé rowniez materiatdw przeterminowanych (po
okresie gwarancyjnym).

8.3. Odbioér powinien obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewngtrznego; badanie nalezy wykona¢ przez ocen¢ wzrokowa,

- sprawdzenie prawidtowosci uksztaltowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonaé
przez oceng wzrokowa,

- sprawdzenie grubo$ci posadzki cementowe] nalezy przeprowadzi¢ na podstawie wynikow
pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki.

- sprawdzenie prawidlowosci wykonania stykéw materiatow posadzkowych; badania
prostoliniowo$ci nalezy wykona¢ za pomoca naciggnigtego drutu i pomiaru odchylen z
doktadnos$cig 1 mm, a szerokos$ci spoin — za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.

- sprawdzenie prawidtowo$ci wykonania cokotéw lub listew podtogowych; badanie nalezy
wykona¢ przez ocen¢ wzrokowa.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne zasady platnosci

Ogolne zasady ptatnosci podano w OST.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

— PN-B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. Wymagania i badania techniczne
przy odbiorze.

— PN-B-06250 Beton zwykly,

— PN-B-19701 Cement. Cementy powszechnego uzytku. Sklad, wymagania i ocena
zgodnosci,

— PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw,

— PN-EN 87 Piytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,
wla$ciwosci 1 znakowanie,

— PN-EN 1322 Kleje do plytek. Definicje i terminologia.

— PN-EN ISO 10545 Ptytki 1 plyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru.

— PN-B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH

Nazwa zaméwienia: Remont hali napraw pojazdow samochodowych

Adres obiektu: ul. Szlachtowska 75b, 34-460 Szczawnica

Zakres rob6t budowlanych: Oktadziny $cian z ptytek CPV 45431000-7

Zamawiajacy: Centrum Ksztatcenia i Wychowania OHP w Szczawnicy-Jabtonce,
ul. Szlachtowska 75b, 34-460 Szczawnica

Nazwa specyfikacji - SST-3 Okladziny $cian z plytek

Opracowanie: Kazimierz Kaminski
Biuro Obstugi Budownictwa
ul. Glowna 93, 34-460 Szczawnica
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1. PRZEDMIOT I ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace

wykonania i1 odbioru rob6t posadzkowych zwigzanych z realizacjg zadania pn:
1. Remont hali napraw pojazdéw samochodowych

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji Robot. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie
czynno$ci umozliwiajace 1 majace na celu wykonanie okladzin $cian z ptytek ceramicznych.
Obejmujg prace zwigzane z dostawg materialow, wykonawstwem i wykonczeniem $cian
wykonywanych na miejscu.

1.3 Zakres Robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza:
- oktadzin $cian i kanatu z ptytek ceramicznych gresowych

Powyzszy wykaz obejmuje zakresu robot podstawowych oferent powinien przewidzie¢ i wyceni¢

ewentualne prace pomocnicze, konieczne do realizacji wymienionych prac podstawowych.
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujagcymi normami oraz
okresleniami podanymi w ST ,,Wymagania ogdlne”

2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania

Ogo6lne wymagania dotyczace materiatlow, ich pozyskiwania i sktadowania podano

w ST ,,Wymagania ogdlne”

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania robot wyktadzinowych i oktadzinowych
z ptytek ceramicznych powinny mie¢:

— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

— Certyfikat lub Deklaracj¢ Zgodnos$ci z Aprobata Techniczng lub z PN,

— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

— Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejska wprowadzong do zbioru
norm polskich,

—na opakowaniach powinien znajdowac si¢ termin przydatnosci do stosowania.
Sposéb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami
podanymi przez producenta.

2.2. Rodzaje materialow

Plyty i ptytki ceramiczne wyktadziny posadzek i schodow — PN-EN 14441 — Ptytki i ptyty
ceramiczne prasowane na sucho o malej nasigkliwo$ci wodnej E<0,5%. Grupa B Ia. ( plytki
gres) nasigkliwos$¢ E < 0,5

Cokoliki 10 cm z przycinanych ptytek .Wewnatrz budynku lico cokolika na rowni z licem
otynkowanej $ciany.

oktadziny $cian ptytki wg —PN-EN 178:1998 — Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na
sucho o nasigkliwosci wodnej 6%< E <10%. Grupa B IIb.

Kolory RAL wg palety producenta nalezy uzgodni¢ z zamawiajacym.

Zaprawy klejace do mocowania ptytek :

Zaprawy klejace do mocowania plytek ceramicznych i gres muszg spetnia¢ wymagania
PN-EN 12004:2002 , A1 : 2003
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Zaprawy ( masy) do spoinowania

Zaprawy do spoinowania -elastyczna , mrozoodporna , szczeliny 1- 2 mm
Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin i oktadzin to:

— listwy dylatacyjne,

— §rodki ochrony plytek i spoin,

— $rodki do usuwania zanieczyszczen,

— §rodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.

Wszystkie ww. materialty muszg mie¢ wlasno$ci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiednie aprobaty techniczne.

Woda

Do przygotowania zapraw klejowych i mas do spoinowania

stosowac nalezy wod¢ odpowiadajaca wymaganiom normy PN-88/B-32250
»,Materialy budowlane. Woda do betonoéw i zapraw.” Bez badan laboratoryjnych
moze by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.

3. SPRZET I NARZEDZIA

3.1.0gd6lne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ,,Wymagania ogdlne” pkt 3
3.2.  .Sprzetinarzedzia do wykonywania wyktadzin i oktadzin
Do wykonywania robot wyktadzinowych i1 oktadzinowych nalezy stosowac:
— szczotki wlosiane lub druciane do czyszczenia podioza,
— szpachle i1 pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,
— narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia ptytek,
— pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zabkéw 6-12 mmm do
rozprowadzania kompozycji klejacych,
— taty do sprawdzania rownos$ci powierzchni,
— poziomnice,
— mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarka elektryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozycji klejacych,
— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,
— gabki do mycia i czyszczenia,
— wktadki (krzyzyki) dystansowe

4. TRANSPORT

4.1. Og6lne wymagania dotyczace transportu podano ,,Wymagania ogolne” pkt 4

4.2. Transport i sktadowanie materiatow

Transport materiatow do wykonania wyktadzin i oktadzin nie wymaga specjalnych srodkow
1 urzadzen. Zaleca si¢ uzywa¢ do transportu samochodow pokrytych plandekami lub
zamknigtych. W  czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty
w sposob wykluczajacy ich uszkodzenie. W przypadku duzych ilo$ci materialéw zalecane
jest przewozenie ich na paletach 1 uzycie do zatadunku i roztadunku tadunku urzadzen
mechanicznych. Sktadowanie materiatow podtogowych na budowie musi by¢ w pomieszczeniach
zamknigtych, przed opadami i minusowymi temperaturami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robdt podano w ,,Wymagania ogdlne”

5.2. Warunki przystgpienia do robot

Przed przystapieniem do wykonywania wykladzin powinny by¢ zakonczone:

- wszystkie roboty stanu surowego tacznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych,

1 izolacji podtog,
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- roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych
technologicznych,

- wszystkie bruzdy, kanaly i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami
naprawczymi.

Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie nizszych
niz +5 Co 1 temperatura ta powinna utrzymywac si¢ w ciggu catej doby.

Wykonane wyktadziny i oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwoch dni chronié¢ przed
nastonecznieniem i przewiewem.

5.3. Wykonanie oktadzin

5.3.1. Podtoza pod oktadzing

Podlozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga by¢:

— $ciany betonowe

— otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych

— plyty gipsowo kartonowe.

Przed przystapieniem do robot oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowo$¢ przygotowania
podioza. Podloza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkow
antyadhezyjnych i starych powlok, bez rakdow, pekni¢¢ 1 ubytkoéw. Potaczenia i spoiny miedzy
elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i rowne. W przypadku wystapienia
nierownos$ci nalezy je zeszlifowac, a ubytki i uskoki wyréwnaé zaprawa cementowg lub
specjalnymi masami naprawczymi. W przypadku $cian z elementéw drobno wymiarowych tynk
zwykty lub pocieniony powinien by¢ dwuwarstwowy (obrzutka i narzut) zatarty na ostro,
wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4-M7.

W przypadku podidg nasigkliwych zaleca si¢ zagruntowanie preparatem gruntujagcym

(zgodnie z instrukcjg producenta i za zgoda inspektora nadzoru. W zakresie wykonania
powierzchni i krawedzi podtoze powinno spelia¢ nastepujace wymagania: powierzchnia czysta,
niepylaca, bez ubytkéw i thustych plam, oczyszczona

ze starych powlok malarskich,

— odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej,
mierzone

— fatg kontrolng o dlugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 2 mm przy liczbie odchytek nie wigkszej
niz 3 na dtugosci taty,

— odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wigksze niz 4 mm na wysokos$ci
kondygnacji,

— odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wigksze niz 2 mm nal m. Nie
dopuszcza si¢ wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejacych
na podtozach pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowe;j,
cementowo-wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

5.3.2. Wykonanie oktadzin
Przed przystapieniem do zasadniczych robot okladzinowych nalezy przygotowaé wszystkie
niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedlug, wymiaréw, gatunku
1 odcieni oraz rozplanowac sposob uktadania plytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowaé
uwzgledniajac ich wielko$¢ 1 przyjeta szerokos¢ spoin. Na jednej §cianie ptytki powinny by¢
rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa szerokos¢, wigksza niz polowa
ptytki. Szczegélnie starannego rozplanowania wymaga okladzina zawierajaca okreslone w
dokumentacji wzory lub sktada si¢ z roznego rodzaju 1 wielkosci ptytek. Przed uktadaniem ptytek
na $cianie nalezy zamocowac prosta, gtadka tat¢ drewniang lub aluminiowa. Do usytuowania taty
nalezy uzy¢ poziomnicy. Late mocuje si¢ na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu ptytek.
Nastepnie przygotowuje si¢ (zgodnie z instrukcja producenta) kompozycje klejaca. Kompozycje
klejaca naktada si¢ na podtoze gtadka krawedzig pacy a nastepnie ,,przeczesuje” si¢ powierzchnie
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zg¢bata krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna by¢ roztozona
roOwnomiernie 1 pokrywac catg powierzchni¢ podtoza. Wielos¢ zeboéw pacy zalezy od wielkosci
ptytek. Prawidlowo dobrane wielko$¢ zebdw 1 konsystencja kompozycji sprawiaja, ze kompozycja
nie wyptywa z pod plytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki. Powierzchnia z nalozona
warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na wykonanie okladziny
w ciggu okoto 10-15 minut. Grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej w zaleznosci od rodzaju
1 rownosci podloza oraz rodzaju i wielko$ci plytek wynosi okoto 4-6 mm. Uktadanie plytek
rozpoczyna si¢ od dolu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania, ze powinna
znalez¢ si¢ tam cala plytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢ docinana, uktadanie nalezy zacza¢ od
przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu. Uktadanie ptytek polega na
utozeniu plytki na $cianie, doci$nigciu i ,,mikroruchami” ustawieniu na wtasciwym miejscu przy
zachowaniu wymaganej wielko$ci spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci swiezej zaprawy klejowe;j
po docisnieciu plytki uzyskuje si¢ efekt ,,przyssania”. Ptytki o duzych wymiarach zaleca si¢
dobija¢ mtotkiem gumowym. Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, uktada si¢ zazwyczaj po
utozeniu wyktadziny podlogowe;j. Plytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednia
wysoko$¢. Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje si¢ wkladki (krzyzyki) dystansowe.
Zalecane szeroko$ci spoin w zaleznosci od wymiardw plytek podano w pkt. 5.3.2. Przed
catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usuna¢ jego nadmiar, mozna tez usung¢ wktadki
dystansowe. W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne
elementy jak np. drzwiczki rewizyjne szachtow instalacyjnych. Do spoinowania mozna przystapic¢
nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek.

Doktadny czas powinien by¢ okre§lony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy.
W przypadku gdy krawedzie plytek sa nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda
mokrym pedzlem. Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe
fugowg) po powierzchni okfadziny poca gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé
w przestrzenie mi¢dzy plytkami ruchami prostopadle i uko$nie do krawedzi ptytek. Nadmiar
zaprawy zbiera si¢ z powierzchni ptytek wilgotng gabka. Swieza zaprawe nalezy dodatkowo
wygtadzi¢ paca z naklejong gabka w celu uzyskania ptaskiej spoiny Jezeli w pomieszczeniach
wystgpuje wysoka temperatura i niska wilgotno§¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu
wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng gabka. Przed przystapieniem do
spoinowania zaleca si¢ sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni plytek.
Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych 1 innych o powierzchni porowatej

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakos$ci robot podano w ,,Wymagania ogélne”

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robot zwigzanych z wykonanie wyktadzin i oktadzin badaniom
powinny podlega¢ materiaty, ktore beda wykorzystane do wykonania robdt oraz podloza.
Wszystkie materiaty — plytki, zaprawy klejace, jak réwniez materiaty pomocnicze muszg speiniaé
wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych. Kazda partia materiatdéw dostarczona
na budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje zgodnosci stwierdzajgca zgodno$¢ wiasnosci
technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach. Badanie podktadu powinno by¢ wykonane
bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania robot wyktadzinowych i1 oktadzinowych.
Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

— sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej
szorstkosci,

— wystepowania ubytkow 1 porowatosci, czystosci 1 zawilgocenia,

— sprawdzenie rownos$ci podktadu, ktore przeprowadza si¢ przykladajac w dowolnych miejscach
1 kierunkach 2-metrowg tate,

— sprawdzenie spadkow podktadu pod wyktadziny (posadzki) za pomoca 2-metrowej
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faty i poziomnicy; pomiary rownosci i spadkow nalezy wykona¢ z doktadnoscia dolmm
— sprawdzenie prawidlowosci wykonania w podkladzie szczelin dylatacyjnych i
przeciwskurczowych

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robot polegaja na sprawdzeniu zgodno$ci wykonywania wyktadzin
1 oktadzin z SST w zakresie pewnego fragmentu prac.

Prawidlowos¢ ich wykonania wywiera wplyw na prawidtowo$¢ dalszych prac.
Badania te szczeg6lnie powinny dotyczy¢ sprawdzenie technologii wykonywanych
robdt, rodzaju 1 grubosci kompozycji klejacej oraz innych robét ,,zanikajacych”.

6.4 Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza si¢ celem oceny spetnienia wszystkich
wymagan dotyczacych wykonanych wyktadzin 1 oktadzin a w szczegdlnosci:

— jakosci zastosowanych materiatow 1 wyrobow,

— prawidtowosci przygotowania podtozy,

— jakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin i1 oktadzin,

— prawidtowos$ci wykonania krawedzi, narozy, stykoOw z innymi materialami i dylatacji. Przy
badaniach w czasie odbioru rob6t pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem robdt 1 w trakcie ich wykonywania. Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy
wyktadzin podtég i oktadzin §cian powinien obejmowac:

- sprawdzenie prawidlowos$ci utozenia plytek; utozenie ptytek oraz ich barwe

1 odcien,

— sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty kontrolnej

dhugos$ci 2 m przyktadanej w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; prze§wit pomiedzy tatg
a badang powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm,

— sprawdzenie prostoliniowo$ci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnigtego wzdhuz

spoin na catej ich dtugosci (dla spoin wyktadzin podtogowych 1 poziomych oktadzin $cian)

oraz pionu (dla spoin pionowych oktadzin $cian) i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscia
do 1 mm,

— sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym
mtotkiem (lub innym podobnym narzgdziem); charakterystyczny ghuchy dzwigk jest dowodem
nie zwigzania ptytek z podktadem,

— sprawdzenie szerokos$ci spoin i1 ich wypetienia za pomocg ogledzin zewnetrznych 1 pomiaru;
na dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1 m2 nalezy zmierzy¢ szeroko$¢ spoin suwmiarka
z doktadnoscig do 0,5 mm

— grubos$¢ warstwy kompozycji-zaprawy klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie
realizacji robdt lub grubos$¢ okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejacej).

6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace wyktadzin i oktadzin
6.5.1. Prawidlowo wykonana wyktadzina powinna speinia¢ nast¢pujace wymagania:
— cala powierzchnia wyktadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie
dotyczy wyktadzin dla ktorych réznorodno$¢ barw jest zamierzona),
— cala powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetiona klejem (warunek wiasciwej
przyczepnos¢) tj. przy lekkim opukiwaniu plytki nie powinny wydawaé gluchego odgtosu,
— grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,
— dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od ptaszczyzny poziome;j
(mierzone tatg dlugosci 2 m) nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na dlugosci taty i1 nie wicksze
niz 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki,
— spoiny na catej dtugosci i szerokos$ci muszg by¢ wypetnione zaprawa do spoinowania,
— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz 2 mm
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na dhlugosci 1 m 1 3 mm na catej dlugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego

1 odpowiednio 3 mm i 5 mm dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego,
— listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z instrukcja producenta.

7. OBMIAR ROBOT

Zgodnie z ustalaniami w STO. Powierzchnie wyktadzin i okladzin oblicza si¢ w m2 .
8. ODBIOR ROBOT

Zgodnie z Umowg o roboty Budowlane oraz ST 00.00 ,,Wymagania ogo6lne”
9.PODSTAWA PLATNOSCI

Zgodnie z umowa oraz ST 00.00 ,,Wymagania ogo6lne”

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych. Wymagania
i badania przy odbiorze. PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materialy do ich

wykonywania.

10.2. Terminologia.:

PN-88/B-32250 Materialy budowlane. Woda do betondw 1 zapraw.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

— Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robdt budowlanych -Wymagania ogdlne
(kod CPV 45000000-7), wydanie OWEOB Promocja — 2003 rok.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych tom 1 czes$¢ 4, wydanie
Arkady — 1990 rok.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych czes¢ B zeszyt 5
Oktadziny

1 wyktadziny z ptytek ceramicznych, wydanie ITB — 2004 rok.

— Instrukcja uktadania ptytek ceramicznych, wydanie Atlas — 2001 rok.

— Atlas Budowlany, miesi¢cznik wydanie specjalne 1998 rok
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU
ROBOT

Nazwa zaméwienia: Remont hali napraw pojazdow samochodowych

Adres obiektu: ul. Szlachtowska 75b, 34-460 Szczawnica

Zakres robé6t budowlanych: Stolarka drzwiowa z PCV - CPV 45421000-4

Zamawiajacy: Centrum Ksztatcenia i Wychowania OHP w Szczawnicy-Jabtonce,
ul. Szlachtowska 75b, 34-460 Szczawnica

Nazwa specyfikacji - SST-4 Stolarka drzwiowa z PCV

Opracowanie: Kazimierz Kaminski
Biuro Obstugi Budownictwa
ul. Glowna 93, 34-460 Szczawnica
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1.WSTEP
1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i1 odbioru rob6t posadzkowych zwigzanych z realizacjg zadania pn:
1. Remont hali napraw pojazdéw samochodowych

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji Robot. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie
czynno$ci umozliwiajace 1 majace na celu wykonanie montazu drzwi PCV do hali

1.3 Zakres Robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza: - montazu drzwi PCV do hali
Powyzszy wykaz obejmuje zakresu robot podstawowych oferent powinien przewidzie¢ 1 wycenié
ewentualne prace pomocnicze, konieczne do realizacji wymienionych prac podstawowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Skrzydlo - ruchoma cz¢$¢ okna, drzwi lub wrot zamocowana w os$cieznicy lub bezposrednio
w otworze budowlanym

1.4.2. OScieznica - rama stuzaca do zamocowania skrzydet lub szyby i osadzenia wyrobu na state
w otworze budowlanym

1.4.3. Pozostate okre$lenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i1 z definicjami w SST ”Wymagania ogolne”.

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot
Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w SST "Wymagania ogolne”.
2. MATERIALY

2.1. Ogoblne wymagania dotyczgce materiatow
Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SST
”Wymagania og6lne”.
2.2. Rodzaje materiatow
2.3. Materiatami stosowanymi przy montazu stolarki sg:
- drzwi PCV

3. SPRZET

3.1. Ogblne wymagania dotyczace sprzetu
Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST ‘Wymagania ogolne”
Sprzet do wykonywania robdt ujetych w specyfikacji:
- wiertarka
- Poziomica
- inne drobne narzgdzia

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w SST ,,Wymagania ogolne”.
4.2. Transport materiatow
Materiaty niezbedne do wykonania prac przewidzianych w SST mozna przewozi¢
dowolnymi §rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem badz uszkodzeniem w czasie transportu.
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5. WYKONYWANIE ROBOT

Ogo6lne zasady wykonywania robot podano w SST ‘Wymagania og6lne”.

5.1. Montaz stolarki okiennej
Dla stolarki PCV nalezy wypehi¢ wymagania producenta co do sposobu mocowania do muru
oraz ilo$ci kotew i tgcznikow. Kotwy w o$cieznicach PCV powinny by¢ tak rozmieszczone
by ich odstgp od progu 1 nadproza byt mniejszy niz 25cm, a ich rozstaw mniejszy niz 80cm.
Styki o$cieznicy z murem nalezy uszczelni¢ pianka izolacyjna, zabezpieczajac odpowiednio
oscieznice przed odksztatceniem, a skrzydta przed zanieczyszczeniem/oklejajac tasma
ochronng. Producent stolarki PCV dostarcza szczegdtowa instrukcj¢ wbudowywania tych
wyrobow.
Kolejnos¢ czynno$ci montazu przedstawia si¢ nastepujaco:
- zdja¢ skrzydta z o$cieznicy 1 nasung¢ na wystepy oscieznicy kotwy
- wstawi¢ oscieznice w otwor zachowujac ok. Scm pomigdzy oscieznicg 1 wegarkiem na
pianke
- ustawi¢ w poziomie i pionie o$cieznice
- zamocowac o$cieznicg¢ w kotwach
- zatozy¢ skrzydta
- wypehi¢ szczeling pianka

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jako$ci robdt podano w SST ,,Wymagania og6lne”.

Oscieznice plastikowe winny by¢ osadzone pionowo i1 nie mogg wykazywac luzow w miejscu
potaczen z murem. Odchylenie od pionu oscieznic drzwiowych nie moze przekracza¢ 2mm
na metr o$cieznicy, nie wigcej jednak jak 3 mm na calg o$cieznice. Luzy przy pasowaniu
okien nie moga by¢ wigksze jak 3 mm. Zamknigte skrzydta drzwiowe nie powinny przy
poruszaniu klamka wykazywa¢ zadnych luzéw. Otwarte skrzydta drzwiowe nie moga si¢
same zamyka¢. Okucia elementéw powinny by¢ zamocowane w sposob trwaly. Szczelno$§¢
stolarki PCV sprawdza si¢ przez wtozenie w dowolnym miejscu pomiedzy oscieznicg a
ramiaka paska papieru pakowego szerokosci 2cm. Jezeli po zamknigciu pasek nie daje si¢
wyciagnac¢ bez zerwania, drzwi uznaje si¢ za szczelne. Kontrole jakosci montazu stolarki PCV
przeprowadzi¢ zgodnie z wymaganiami producenta.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST ,,Wymagania ogo6lne”. Jednostka obmiarowa jest:
- stolarka okienna PCV -szt /dla danego wymiaru

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robot
Przy odbiorze koncowym montazu stolarki nalezy przeprowadzi¢ nast¢gpujace badania:
- sprawdzenie zgodno$ci z dokumentacja kosztorysowa
- sprawdzenie atestow dopuszczenia wyrobow do stosowania w budownictwie
- sprawdzenie osadzenie o$ciezy w murze
- sprawdzenia stanu technicznego zamocowanej stolarki /okucia, szklenie, inne akcesoria

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Zgodnie z umowa oraz ST 00.00 ,,Wymagania ogdlne”

10. Przepisy zwiazane
10.1. PN-83/B-10085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU
ROBOT

Nazwa zaméwienia: Remont hali napraw pojazdow samochodowych

Adres obiektu: ul. Szlachtowska 75b, 34-460 Szczawnica

Zakres robé6t budowlanych: Posadzka z zywicy epoksydowej - CPV 45432000-4

Zamawiajacy: Centrum Ksztatcenia i Wychowania OHP w Szczawnicy-Jabtonce,
ul. Szlachtowska 75b, 34-460 Szczawnica

Nazwa specyfikacji - SST-5 Posadzka z zywicy epoksydowej

Opracowanie: Kazimierz Kaminski
Biuro Obstugi Budownictwa
ul. Glowna 93, 34-460 Szczawnica
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1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt posadzkowych zwigzanych z realizacjg zadania pn:

1. Remont hali napraw pojazdéw samochodowych

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i1 kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji Robot. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie
czynnosci umozliwiajace 1 majace na celu wykonanie utwardzenia powierzchniowo posadzki
betonowej za pomoca zywicy (posadzka epoksydowa).

Obejmujg prace zwigzane z dostawg materialow, wykonawstwem i wykonczeniem posadzek
wykonywanych na miejscu.

1.3 Zakres Robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza:

- posadzki z zywicy epoksydowej 2-sktadnikowej

Powyzszy wykaz obejmuje zakresu robot podstawowych oferent powinien przewidzie¢ i wyceni¢
ewentualne prace pomocnicze, konieczne do realizacji wymienionych prac podstawowych.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST jest zgodne z
obowigzujacymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

posadzka — wierzchnia warstwa stropu stanowigca wykonczenie jego powierzchni

podtoze — element konstrukcji budynku, na ktérym utozona jest podtoga,

podktad betonowy — wykonany z betonu , o okreslonej grubosci, wytrzymatosci i suchosci, na
ktérym wykonuje si¢ posadzke zywiczng.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne
Ogo6lne wymagania dotyczace materiatow do wykonania robdt podano w OST pkt 3.1.
»Wymagania ogolne”.

2.2. Materialy potrzebne do wykonania robot
- dwusktadnikowa zywica epoksydowa gr 2mm o powierzchni nie §liskiej
Przyktadowe Dane techniczne:

Baza: dwusktadnikowa zywica epoksydowa
Lepkos¢ : ok. 1200 mPas + 15%
Gestosc : ok. 1,41 g/ecm3 przy +23°C
Proporcje mieszania: 100 : 24 wagowo
Czas wyrobienia: ok. 45 min przy +10°C, ok. 30 min przy +20°C
ok. 10 min przy +30°C
Minimalna temp. twardnienia: +8°C
Mozna chodzi¢ po: ok. 12 godz. +23°C
Dalsza obrébka po: ok. 12 do 24 godz. przy +23°C
Calkowite stwardnienie: ok. 7 dniach przy +23°C
Wytrzymatos$¢ na $ciskanie: ok. 68 N/mm?2
Wytrzymatos$¢ na zginanie: ok. 45 N/mm?2
Wytrzymatos$¢ na odrywanie: ok. 1,5 N/mm?2
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Czyszczenie narzedzi: Narzedzia czys$ci¢ natychmiast po uzyciu.
Opakowania: Pojemniki po 30 kg.
Sktadnik A i sktadnik B dostarczane sa w odpowiednich proporcjach do mieszania.

3.SPRZET

3.1. Wymagania ogolne
Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,,Wymagania og6lne” pkt. 3.2.

3.2. Sprzet do wykonywania okladzin i wykladzin

Do przygotowania materiatu i rozktadania posadzki uzywac sprzetu okreslonego w instrukciji
producenta, takiego jak:

- wolnoobrotowego mieszadta mechanicznego:

- migtowego do mieszania zywic bez wypetniacza

-koszykowego do mieszania zywic z wypetniaczem (np. piaskiem kwarcowym)

- betoniarki

Posadzki nalezy wykonywa przy uzyciu sprzetu budowlanego jak:

- zacieraczki talerzowo-topatkowe samojezdne

- maszyny do rozktadania materiatu

- rozpylacze niskocisnieniowe

- gracy zgbkowanej

- watka okolcowanego

- pac prostych i réznego rodzaju watkdéw z wtosiem krétkim lub dtugim oraz strukturalnych

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogélne

Materiaty i elementy musza by przewozone srodkami transportu wg instrukcji producenta.
4.2. Transport materialow

Wyroby powinny by dostarczane w oryginalnych opakowaniach producenta oraz
przechowywane 1 transportowane zgodnie z instrukcjg producenta, w sposdb zapewniajacy
niezmienno$¢ ich wlasciwosci technologicznych.

Produkty przechowywa¢ w nienaruszonych pojemnikach zgodnie z instrukcja producenta
posadzek.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Wymagania ogolne

Ogo6lne zasady wykonania robot podano w OST ,,Wymagania Ogélne”

Przy wykonywaniu posadzek epoksydowych nalezy stosowa zalecenia okreslone w instrukcji
producenta dotyczace sposobu przygotowania kompozycji, rezimow czasowych oraz
gruntowania i wykonania poszczego6lnych warstw.

5.2. Podloza pod posadzki

Przygotowane podloze musi by :

* suche, mocne, stabilne, o dobrej przyczepnosci

» wolne od substancji oddzielajacych 1 zmniejszajacych przyczepnos¢ do podtoza takich jak kurz,
mleczko cementowe, ttuszcz, starta guma, stare powtoki malarskie

* zabezpieczone przed podsigkaniem wilgoci.

W zalezno$ci od stanu podtoza nalezy je przygotowac przez: zamiatanie, odkurzanie,
szlifowanie, frezowanie, piaskowanie, mycie wodne pod ci$nieniem, wypalanie.

Dla przygotowanego podloza musza by spelnione ponizsze wymagania:

Podtoza betonowe:
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Klasa betonu: co najmniej C20/25 (B25)

Klasa jastrychu cementowego: co najmniej CT-C25-F4 wg PN-EN 13813
Wytrzymato na odrywanie: co najmniej 1,5 N/mm?2

Klasa tynku: CS IV

Wytrzymato na odrywanie: co najmniej 0,8 N/mm?2

5.3. Wykonanie posadzki epoksydowej

Przygotowanie mieszanki

Sktadnik A ( zywica) i B (utwardzacz) sg dostarczane w odpowiednich proporcjach gotowych do
uzycia. Sktadnik B nalezy wla¢ do sktadnika A. Nalezy upewnic¢ si , ze pojemnik B jest pusty.
Mieszanie przeprowadza odpowiednim urzadzeniem przy 300 obr/min (np. wiertarka z
mieszadtem). W celu doktadnego rozprowadzenia utwardzacza nalezy doktadnie miesza przy
$cianach 1 dnie pojemnika. Mieszanie prowadzi¢ do uzyskania jednorodnej, homogenicznej
mieszaniny bez smug. Czas mieszania ok. 5 minut. Temperatura obu sktadnikow w czasie
mieszania powinna wynosi ok. +15°C. Nie obrabia¢ z opakowania dostawczego. Tak
przygotowang mas¢ przela¢ do czystego naczynia i jeszcze raz przemieszac.

Dodanie piasku kwarcowego nastepuje po przelaniu i wymieszaniu zywicy i utwardzacza do
czystego pojemnika. Nalezy uwaza aby sktadniki ciekte i stale uleglty doktadnemu wymieszaniu..
Przy dodawaniu domieszek np. piasku kwarcowego nalezy zwrdci¢ uwage aby byt on suchy i
miat temperature zblizong do zywicy ok. +15°C.

Powtoki cienkowarstwowe (Powierzchnia nie $liska):

Po zagruntowaniu podtoza nalezy nanie$¢ zywice w jednym przejéciu i rozprowadzié
rownomiernie watkiem z krétkim wlosem. W zaleznos$ci od wymaganego stopnia szorstkosci na
niezwigzanej zywicy mozna wykona¢ posypke z piasku kwarcowego o uziarnieniu 0,2-1,0 mm
Iub 0,7-1,2 mm.

Zuzycie piasku kwarcowego wynosi: 3-6 kg/m2 w zaleznosci od grubosci warstwy. Po
zwigzaniu zywicy nadmiar piasku nalezy usung¢ , zanim zostanie wykonane lakierowanie
Bezwzglednie nalezy stosowac si¢ do instrukcji Producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Ogolne zasady kontroli jako ci robot

Ogo6lne zasady kontroli jakos$ci robot podano w OST ,,Wymagania ogolne”
6.2. Badania w czasie robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badan powinny by¢ zgodne z normami. Dostarczone na plac budowy
materiaty i zaprawy nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby maja
zaswiadczenia o jako$ci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wtasciwosci
technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badan doraznych. Dokumentacja jakosci
wyrobow stosowanych do wykonania podtog 1 posadzek powinna zawiera :

certyfikaty lub deklaracje zgodnos$ci z normg lub aprobate techniczng w przypadku kazdego z
zastosowanych wyrobow w formacje o okresie przydatnosci do stosowania, podstawowe
informacje bhp i przeciwpozarowe.

6.3. Badania w czasie odbioru

Zakres czynnosci kontrolnych posadzek z zywic syntetycznych i posadzek impregnowanych
powierzchniowo obejmujg :

Sprawdzenie jakos$ci powierzchni metoda wizualng . Utwardzona posadzka powinna by¢
jednolitej barwy, bez rys, spgkan 1 pofatdowan , gtadka lub szorstka, w zaleznosci od rodzaju.
Niedopuszczalne sg biate przebarwienia i kleisto$¢ powierzchni pod wplywem wilgoci.
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- Sprawdzenia stopnia utwardzenia posadzki poprzez naciskanie jej powierzchni metalowym
przedmiotem, po naciskaniu nie powinny pozostawac¢ w posadzce trwate odksztalcenia,
Sprawdzenie przylegania i zwigzania posadzki z podktadem podtogowym poprzez opukiwanie
jej powierzchni drewnianym miotkiem. Posadzka nie powinna wydawac¢ charakterystycznego
gluchego odgtosu. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania szczelin dylatacyjnych metoda
wizualng oraz poprzez zmierzenie ich szerokosci w dowolnie wybranych trzech miejscach.
Szczeliny dylatacyjne powinny mie¢ jednakowa szeroko$¢ , a masa dylatacyjna powinna
doktadnie wypetia¢ przestrzen pomiedzy polami posadzki.

Sprawdzenie prawidlowosci wykonania spadkow przez obserwacje kierunkow spltywu rozlanej
wody. Sprawdzenie rownos$ci powierzchni posadzki za pomoc taty o dlugosci 2 m, odchylenie na
jej dugosci nie powinno przekracza 2 mm . Sprawdzenie metod wizualng , prawidlowos$ci
wykonania szczegdldw wykonczenia posadzki, np. osadzenia wpustu, wykonania cokotu.

7. OBMIAR ROBOT

Ogo6lne zasady obmiaru robdt podano w OST,, Wymagania ogolne”. Jednostkg obmiarowa
posadzek jest metr kwadratowy (m2).

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru okladzin i wykladzin
Ogo6lne zasady odbioru robot podano w OST ,,Wymagania ogdlne”

8.2. Wymagania przy odbiorze

Roboty posadzkowe jako wieloetapowe, wymagaja odbioréw przejsciowych, podczas ktorych
powinna by¢ skontrolowana jako$¢ wykonanych prac:

podiloza betonowego kazdej warstwy izolacyjnej posadzki. Odbior koncowy nastepuje po
zakonczeniu calosci dotyczacych posadzki. Zakres podstawowych czynnosci kontrolnych
w trakcie odbioru, zarowno przejsciowego jak i koncowego, obejmuje sprawdzenie wygladu
zewngtrznego powierzchni posadzek.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczace podstaw platnosci podano ,,Wymagania ogoélne” ogdlnej
specyfikacji techniczne;.

10. PRZEPISY ZWI ZANE

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004) Normy dotyczace systemoéw zapewnienia
jakosci 1 zarzadzania systemami zapewnienia jakoS$ci.

PN-86/C-89085.01 Zywice epoksydowe. Metody badan . Postanowienia ogdlne
PN-79/C-89405 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie czasu utwardzania zywic
syntetycznych.

PN-87/C-89085.03 Zywice epoksydowe. Metody bada . Oznaczanie gestosci (masy
wlasciwej).

PN-87/C-89085.04 Zywice epoksydowe. Metody badan . Oznaczanie temperatury
micknienia.

PN-87/C-89085.19 Zywice epoksydowe. Metody badan . Oznaczanie czasu zelowania po
zmieszaniu z utwardzaczem.

PN-C-89452:1997 Tworzywa sztuczne. Zywice i kompozycje epoksydowe. Pakowanie,
przechowywanie i transport.

PN-EN 13892-7:2004 Metody badania materialéw na podktady podtogowe Cz 7
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA T ODBIORU
ROBOT

Nazwa zaméwienia: Remont hali napraw pojazdéow samochodowych
Adres obiektu: ul. Szlachtowska 75b, 34-460 Szczawnica
Zakres rob6t budowlanych: Balustrady ze stali nierdzewnej - CPV 45342000-6

Zamawiajacy: Centrum Ksztatcenia i Wychowania OHP w Szczawnicy-Jabtonce,

ul. Szlachtowska 75b, 34-460 Szczawnica
Nazwa specyfikacji - SST-6 Balustrady ze stali nierdzewnej

Opracowanie: Kazimierz Kaminski
Biuro Obstugi Budownictwa
ul. Glowna 93, 34-460 Szczawnica
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1.WSTEP
1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania 1 odbioru robo6t balustrad ze stali nierdzewnej zwigzanych z realizacjg zadania pn:
1. Remont hali napraw pojazdéw samochodowych

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji Robot. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie
czynno$ci umozliwiajace 1 majace na celu wykonanie balustrad ze stali nierdzewnej przed
wejsciem do kanalu samochodowego.

Obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatdéw, wykonawstwem i wykonczeniem balustrad
wykonywanych na miejscu.

1.3 Zakres Robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza:

dostawa i montaz do istniejacego podtoza stopnie schodowe, posadzka — barierek
przyschodowych ze stali nierdzewnej, minimalna wysokos$¢ balustrady, mierzona do wierzchu —
1,1 m, maksymalny prze§wit lub wymiar otworu pomig¢dzy elementami wypetnienia balustrady —
0,2 m, porecz rura 42,4 mm x 2 mm, stupek rura 42,4 mm x 2 mm, wypehienie rura fi 12 mm.

- dostawa i montaz porgczy $ciennej ze stali nierdzewnej z rury fi 42,4 mm mocowanej do
Sciany,

Powyzszy wykaz obejmuje zakresu robot podstawowych oferent powinien przewidzie¢ i wyceni¢
ewentualne prace pomocnicze, konieczne do realizacji wymienionych prac podstawowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

balustrada — konstrukcja stanowigca element bezpieczenstwa na schodach ,balkonach itp.,
porgcz — poziomy element balustrady wyznaczajacy jej wysokoSc¢.

stupek balustrady — pionowy element konstrukcji balustrady, przekazujacy obcigzenia na
konstrukcje .

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogolne

Wszelkie materiaty do wykonywania remontu powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach panstwowych lub $§wiadectwach ITB dopuszczajacych dany materiat do powszechnego
stosowania w budownictwie. Materiatami stosowanymi przy wykonaniu rob6t bedacych
przedmiotem niniejszej specyfikacji sa:

- balustrady wykonane ze stali nierdzewnej;

- pochwyty z rur ze stali nierdzewnej;

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych
materiatow dostarczanych na plac budowy oraz za ich wtasciwe sktadowanie.

2.2. Wymagania szczegdtowe
2.2.1. Balustrady schodowe

Elementy balustrady — stal nierdzewna polerowana, gatunek 304, faktura satyna, spetniajaca
wymagania okreslone w PN—82/S—10052. Sktad chemiczny stali (analiza wytopowa) oraz
dopuszczalne odchytki od sktadu chemicznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm
klasyfikacyjnych. Wykonczenie §cianek na koncu rur — $cianki proste.
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2.2.2. Pochwyty na $ciankach

Stal nierdzewna polerowana, gatunek 304, faktura satyna, speiniajaca wymagania okreslone w
PN-82/S—-10052. Sktad chemiczny stali (analiza wytopowa) oraz dopuszczalne odchytki od
sktadu chemicznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm klasyfikacyjnych. Wykonczenie
$cianek na koncu rur — $cianki proste

2.2.3. Kotwy wklejane, inne

Kotwy chemiczne wklejane. Laczniki mechaniczne ($ruby, nakretki, podktadki) ze stali
kwasoodporne;j.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Sprzet powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w ST "Wymagania ogolne.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narze¢dzi, ktore nie spowoduja niekorzystnego
wplywu na jako$¢ materialow i wykonywanych robdt oraz beda przyjazne dla srodowiska. Przy
doborze sprzetu 1 narzedzi nalezy uwzgledni¢ rowniez wymagania producenta. Do wykonania
zakresu robot objetych niniejszg specyfikacjg nalezy stosowaé nastgpujacy sprzet:

- elektronarzedzia pomocnicze,

- narzedzia rgczne pomocnicze,

4. TRANSPORT i SKEADOWANIE

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST "Wymagania ogdlne". Materiaty do
wykonania balustrad dostarczone moga by¢ dowolnym transportem. Transport i sktadowanie
elementéw stalowych powinny gwarantowac zabezpieczenie przed uszkodzeniami 1
wplywem czynnikoéw atmosferycznych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogo6lne wymagania dotyczace wykonania robdt podano w ST ,,Wymagania ogdlne".
5.2. Warunki wykonania robot
5.2.1. Prace przygotowawcze
Koszty zabezpieczenia nie podlegaja odrebnej zaptacie i sa wlaczone w cene wynikajaca z
umowy

5.2.2. Montaz balustrad
Montaz nalezy wykona¢ wg nastepujacej kolejnosci:
- wykonanie probnego montazu balustrady w wytworni;
- sprawdzenie miejsc mocowania balustrady;
- zabezpieczenie elementéw budynku przed uszkodzeniami i zabrudzeniami przy montazu
- wykonanie montazu na placu budowy i zaznaczenie miejsc kotwienia;
- wykonanie otwordw kotwigcych;
- montaz i kotwienie balustrady;
- naprawy drobnych uszkodzen powtoki;
- usunigcie zabezpieczen i resztek z montazu.
Minimalna wysokos$¢ 1,10m. Konstrukcja nosna balustrad ze stupkow spietych porecza,
mocowanych do elementow konstrukcyjnych budynku przy uzyciu kotew chemicznych
iniekcyjnych z zywic. Potaczenia stupkow z podtozem nalezy zabezpieczy¢ metalowymi
rozetami. Maksymalny przeswit otworu pomi¢dzy elementami wypelnienia balustrady,
pomiedzy pochwytem a wypehieniem oraz pomigdzy podtozem a wypehieniem o
wymiarze 0,12m.
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Porecze przy schodach i pochylniach, przed ich poczatkiem i za koncem, nalezy
przedtuzy¢ o 0,3m oraz zakonczy¢ w sposdb zapewniajacy bezpieczne uzytkowanie.
Wysoko$¢ i przeswity lub otwory w wypehieniu balustrad powinny mie¢ wymiary
okreslone w Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury w sprawie warunkow technicznych
jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Kontrola jakos$ci robot

Wykonawca jest zobowigzany do stalej 1 systematycznej kontroli prowadzonych rob6t. Kontrola

jako$ci robot polega na:

- sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami zamawiajgcego 1 ustaleniami oraz
normami badz aprobatami technicznymi;

- sprawdzaniu biezacym jako$ci zastosowanego materiatu;

- sprawdzeniu odchylek wymiarowych oraz odchylen od kierunku poziomego i pionowego.

6.2. Kontrola jako$ci materiatoéw

Wymagana jako$¢ materiatow powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez

zaswiadczenie o jakos$ci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
réwnorzednym dokumentem. Odbior materiatdéw powinien obejmowac sprawdzenie zgodnosci z

zatozeniami oraz sprawdzenie wlasciwosci technicznych tych materiatlow z wystawionymi

atestami wytworcy. Wykonawca gwarantuje zastosowanie wlasciwych materialdéw do wykonania

remontu
7. OBMIAR ROBOT

Ogo6lne zasady obmiaru robdt podano w OST,, Wymagania ogolne” Jednostkg obmiarowa
balustrad jest metr (m)

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢:

— jakos$¢ uzytych materiatow,

— zachowanie pionu i poziomu,

— zachowanie podstawowych wymiarow geometrycznych,
— usytuowanie balustrad zgodnie z projektem,

— zamocowanie balustrady do podtoza,

— trwalo$¢ polaczen elementoéw balustrady,

— trwalo$¢ wypolerowania.

Balustrady muszg by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg techniczng okreslajaca ich wymiary,
przy czym dopuszcza si¢ odchylki w stosunku do nie;j:

— dhugos¢, szerokos¢ £1 mm

— rozstaw elementow +1 mm

Usytuowanie elementéw wg rzednych z tolerancjg +£2 mm

Dopuszczalna odchyltka od pionu i poziomu +£1 mm

Balustrady muszg zosta¢ jednolicie 1 doktadnie wypolerowane

Wymiary oraz dopuszczalne ich odchyiki dla elementoéw z ktdrych wykonane sg balustrady
muszg odpowiada¢ normom

— rury bez szwu PN-H-74219

— ptaskowniki (bednarka) PN-H-92325
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstaw platnosci podano w ,,Wymagania ogdlne” ogolne;j
specyfikacji techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Polska Norma - Stal nierdzewna PN-82/S—-10052 p. 2.1.1.

Polska Norma - Potgczenia spawane PN—-82/S—10052 p. 8.2.2.2 oraz p. 8.2.3.2.

Polska Norma - Elektrody do spawania PN-88/M—69433.

Ustawa z dnia 16.04.2004 o wyrobach budowlanych /DU nr 92 poz. 881/

PN -B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-B-03207:2002 Konstrukcje stalowe. Konstrukcje z ksztattownikéw 1 blach profilowanych na
zimno. Projektowanie i wykonanie

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 1 ODBIORU
ROBOT

Nazwa zamoéwienia: Remont hali napraw pojazdow samochodowych

Adres obiektu: ul. Szlachtowska 75b, 34-460 Szczawnica

Zakres robéot budowlanych: Roboty malarskie CPV 45442100-8

Zamawiajacy: Centrum Ksztatcenia i Wychowania OHP w Szczawnicy-Jabtonce,

ul. Szlachtowska 75b, 34-460 Szczawnica

Nazwa specyfikacji - SST-7 Roboty malarskie

Opracowanie: Kazimierz Kaminski

Biuro Obstugi Budownictwa

ul. Glowna 93, 34-460 Szczawnica
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1. WSTEP
1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania 1 odbioru rob6t malarskich zwigzanych z realizacja zadania pn:
1. Remont hali napraw pojazdéw samochodowych

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy 1 kontraktowy przy zlecaniu
1 realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace wykonanie
robot malarskich — malowanie farbg lateksowa.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz
okres$leniami podanymi w ST "Wymagania ogo6lne”. Dodatkowo w Specyfikacji uzywane sa
nastepujace terminy:

Podtoze malarskie - surowa, zagruntowana lub wygtadzona (np. szpachlowka) powierzchnia (np.
muru, tynku, betonu, drewna, ptyt drewnopodobnych, itp.), na ktérej bedzie wykonywana powtoka
malarska

Powtoka malarska - stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii natozona i1 rozprowadzona na
podtozu, decydujaca o wilasciwosciach uzytkowych i walorach estetycznych pomalowanej
powierzchni. Farba - ptynna lub péiptynna zawiesina badz mieszanina bardzo rozdrobnionych ciat
statych (np. pigmentu - barwnika i roznych wypehiaczy) w roztworze spoiwa.

1.5 Ogo6lne wymagania dotyczace robét

Ogodlne wymagana dotyczace robot podano w ST.00 Wymagania Ogdlne, Wykonawca jest
odpowiedzialny za jako§¢ wykonania robot oraz ich zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, ST
1 poleceniami Inspektora. Okreslenia; wykona¢, zamontowac itp." oznaczaja wykonanie danego
elementu tacznie z wykonaniem wszystkich niezbednym po temu czynnosci oraz dostarczeniem
niezbednych materiatow, szalunkéw, zabezpieczen, urzadzen itp. Wykonawca w cenie uwzgledni
niezbedne rusztowania wewnetrzne 1 zewnetrzne. Wykonawca w cenie uwzgledni transport na
terenie budowy 1 poza nig niezbedny do wykonania elementéw niniejszej ST.

2. MATERIALY

2.1 OGOLNE WYMAGANIA dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano
w ST ,,Wymagania ogo6lne”

Materiaty stosowane do wykonania rob6t malarskich powinny mie¢ oznakowanie znakiem CE co
oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang normg europejska wprowadzong
do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobatg techniczng lub krajowa specyfikacja techniczng
panstwa czlonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang
przez Komisj¢ Europejska za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo deklaracje¢ zgodnos$ci
z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu
umieszczonego w wykazie wyrobéw majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa
okreslonym przez Komisje¢ Europejska, albo oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze
sa to wyroby nie podlegajace obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktorych dokonano oceny
zgodno$ci z Polskg Norma lub aprobatg techniczng badz uznano za '"regionalny wyrob
budowlany”, termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.
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2.2 Rodzaje materialow
2.2.1 Materiaty do malowania wnetrz obiektow budowlanych
Do malowania powierzchni wewnatrz obiektéw mozna stosowac:

— farby dyspersyjne odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81914:2002,

— farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i1 ftalowe kopolimeryzowane styrenowe
odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81901:2002

— emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane 1 ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81607:1998,
farby na spoiwach:

— o0 zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne 1 ftalowe, zywicznych rozcienczalnych
woda.

— o mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujacymi w postaci cieklej lub suchych mieszanek
do zarobienia wodg o mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do rozcieficzania
wodg ktore powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych,

— $rodki gruntujace, ktore powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.

2.2.2 Materialy pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania rob6t malarskich to:

rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakieréw i emalii, spirytus denaturowany,
inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie, $rodki do odtluszczania, mycia 1 usuwania
zanieczyszczen podtoze, - srodki do likwidacji zaciekow 1 wykwitow, kity 1 masy szpachlowe do
naprawy podioza. Wszystkie ww. materialty musza mie¢ wilasnosci techniczne okreslone przez
producenta lub odpowiadajace wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych badz PN.

2.2.3 Woda

Do przygotowania farb zarabianych woda nalezy stosowa¢ wod¢ odpowiadajaca wymaganiom
normy PN-EN 1008:2004 — Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie
1 ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji
betonu". Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.

3. SPRZET I NARZEDZIA

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogdlne”

Sprzet i narzedzia do wykonywania robdt malarskich. Do wykonywania robot malarskich nalezy
stosowac: szczotki o sztywnym wtlosiu lub druciane do czyszczenia podloza, szpachle 1 pace
metalowe lub z tworzyw sztucznych, pedzle i walki, mieszadla napedzane wiertarka elektryczna
oraz pojemniki do przygotowania kompozycji sktadnikow farb, agregaty malarskie ze
sprezarkami, drabiny i rusztowania

4. TRANSPORT
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogo6lne”
4.1 Transport i sktadowanie materiatlow

Transport materialow do robot malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych urzadzen i
srodkow transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposéb
wykluczajacy uszkodzenie opakowan. W przypadku duzych ilo$ci materiatow zalecane jest
przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku oraz roztadunku urzadzen mechanicznych. Do
transportu farb 1 innych materiatow w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach papierowych
zaleca sie uzywac samochoddw zamknietych. Do przewozu farb w innych opakowaniach mozna
wykorzystywa¢ samochody pokryte plandekami lub zamkniete. Materiaty do robét malarskich
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nalezy sktadowac¢ na budowie w pomieszczeniach zamknietych, zabezpieczonych przed opadami
i minusowymi temperaturami. Wyroby lakierowe nalezy pakowaé, sktadowac i transportowad
zgodnie z wymaganiami normy PN-B9/G41400 ,Wyroby lakierowe. Pakowanie, ilosciach i
transport".

5. WYKONANIE ROBOT

Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST ,,Wymagania ogdlne”

5.1

Warunki przystgpienia do robot malarskich

Do wykonywania robdét malarskich mozna przystagpi¢ po catkowitym zakornczeniu
poprzedzajacych robdt budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podfozy pod
matowanie i kontroli materiatéw.

Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitow mozna wykonywac po:

catkowitym ukoniczeniu robét instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych, centralnego
ogrzewania, gazowych, elektrycznych, z wyjatkiem zatozenia urzadzen sanitarnych
ceramicznych i metalowych lub z tworzyw sztucznych (bialy montaz) oraz armatury
o$wietleniowej (gniazdka, wyfaczniki itp.),

— wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe,

5.2

Wymagania dotyczgce podtozy pod malowanie

5.2.1 Tynki zwykte

5.3

Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-101.00.
Wszelkie uszkodzenia tynkéw powinny by¢ usuniete przez wypetnienie odpowiednia
zaprawg i zatarte do réwnej powierzchni. Powierzchnia tynkéw powinna by¢ pozbawiona
zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, ttuszczu, wykwitéw solnych).
Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich
wykwitow oraz odkurzone i umyte woda. Po umyciu powierzchnia tynkéw nie powinna
wykazywac sladow starej farby ani pytu po starej powtoce malarskiej. Uszkodzenia tynkéw
nalezy naprawi¢ odpowiednig zaprawa.
Woystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie.
Podioze z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ odkurzone, bez plam ttuszczu i
oczyszczone ze starej farby. Wkrety mocujgce oraz styki ptyt powinny by¢ zaszpachlowane.
Uszkodzone fragmenty ptyt powinny by¢ naprawione masg szpachlowg na ktdrg wydana jest
aprobata techniczna.
Elementy metalowe przed matowaniem powinny by¢ oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy,
pozostatosci zaprawy, gipsu oraz odkurzone i odttuszczone.

Warunki prowadzenia robét malarskich

5.3.1 Warunki ogdlne prowadzenia robdt malarskich

Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone: przy pogodzie bezwietrznej i bez opadow
atmosferycznych (w przypadku robdt malarskich zewnetrznych), w temperaturze nie
nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek
temperatury ponizej 0°C, w temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym
zastrzezeniem, by temperatura podtoza nie przewyzszyta 20°C (np. w miejscach bardzo
nastonecznionych). Roboty malarskie mozna rozpoczgé, jezeli wilgotnos¢ podtozy
przewidzianych pod malowanie nie przekracza odpowiednich wartosci podanych w pkt 5.3.
Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotnosci wzglednej
powietrza nie wiekszej niz 80%. Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach
zamknietych nalezy zapewni¢ odpowiedniag wentylacje. Roboty malarskie farbami,
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emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzic z daleka od otwartych zrodet
ognia, narzedzi oraz silnikdw powodujacych iskrzenie i mogacych by¢ zrédtem pozaru.
Elementy, ktére w czasie robét malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu,
nalezy zabezpieczyé i ostonié przez zabrudzeniem farbami.

5.3.2  Wykonanie robdt malarskich wewnetrznych

Wewnetrzne Roboty malarskie mozna rozpoczgé, kiedy podtoze spetniajg wymagania
podane w pkt. 5.2, a warunki prowadzenia robét wymagania okreslone w pkt 5.3.1.

5.4 Wymagania dotyczgce powtok malarskich

5.4.1 Wymagania w stosunku do powtok z farb dyspersyjnych. Powtoki z farb dyspersyjnych
powinny by¢: niezmywalne przy stosowaniu sSrodkéw myjacych i dezynfekujacych, odporne
na tarcie na sucho i na szorowanie oraz na reemulgacje, aksamitno-matowe lub posiadac
nieznaczny potysk, jednolitej barwy, rownomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem
producenta i dokumentacjg projektowg bez uszkodzen, przeswitow podtoze, Sladow
pedzla, bez ztuszczen, odstawania od podtoza oraz widocznych fgczen i poprawek, bez
grudek pigmentéw i wypetniaczy ulegajgcych rozcieraniu. Dopuszcza sie chropowatosc
powtoki odpowiadajgca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.

5.4.2 Wymagania w stosunku do powtok z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych
oraz farb na spoiwach zywicznych rozcienczalnych wodg. Powtoki te powinny by¢: odporne
na zmywanie wodg ze srodkiem myjgcym, tarcie na sucho i na szorowanie, bez uszkodzen,
smug, plam, przeswitéw i Sladéw pedzla, zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacja
projektowg w zakresie barwy i potysku. Dopuszcza sie chropowatos¢ powtoki
odpowiadajacg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza. Przy jednowarstwowej powtoce
malarskiej dopuszczalne sg nieznaczne miejscowe przeswity podtoza. Nie dopuszcza sie w
tego rodzaju powtokach: - spekan, tuszczenia sie powtok, odstawania powtok od podtoza.

5.4.3 Wymagania w stosunku do powifok wykonanych z farb mineralnych z dodatkami
modyfikujgcymi lub bez, w postaci suchych mieszanek oraz farb na spoiwach mineralno-
organicznych. Powtoki z farb mineralnych powinny: rownomiernie pokrywac podtoze, bez
przeswitdw, plam i odpryskow, nie scierac sie i nie obsypywac; przy potarciu miekka tkaning
bawetniang, nie mie¢ sladéw pedzla, w zakresie barwy i potysku by¢ zgodne z wzorcem
producenta oraz dokumentacja projektowg, by¢ odporne na zmywanie wodga (za wyjatkiem
farb wapiennych i cementowych bez dodatkéw modyfikujgcych), nie miec¢ przykrego
zapachu. Dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach: na powtokach wykonanych na
elewacjach niejednolity odcien barwy powfoki w miejscach napraw tynku po hakach
rusztowan, o powierzchni kazdego z nich nie przekraczajacg 20 cm, chropowatos$¢ powtoki
odpowiadajg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza odchylenia do 2 mm na 1 m oraz do
3 mm na cafej dtugosci na liniach styku odmiennych barw, $lady pedzla na powtokach
jednowarstwowych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST ,,Wymagania ogdlne”

6.1 Badania przed przystgpieniem do robdt malarskich
Przed przystgpieniem do robdt malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podtozy oraz
materiatéw, ktére beda wykorzystywane do wykonywania ROBOT.

6.1.1 Badania podtozy pod malowanie
Badanie podtoza pod malowanie, w zaleznosci od jego rodzaju, nalezy wykonywad
w nastepujgcych terminach: - dla podtoza betonowego nie wczesniej niz po 4 tygodniach od
daty jago wykonania, dla pozostatych podtozy, po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia.
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Badanie podtoza powinno by¢ przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich
elementdéw przeznaczonych do malowania.
Kontrolg powinny by¢ objete w przypadku:

6

6

6

murdéw ceglanych i kamiennych — zgodnos¢ wykonania z projektem budowlanym, doktadnos¢
wykonania zgodnie z normag PN-68/B-10020, wypetnienie spoin, wykonanie napraw i
uzupetnien, czystos¢ powierzchni, wilgotnos¢ muru,

podtozy betonowych — zgodnos¢ wykonania z projektem budowlanym, czystosé powierzchni,
wykonanie napraw i uzupetnien, wilgotnos$¢ podtoza, zabezpieczenie elementéw metalowych,
tynkow zwyktych i pocienionych — zgodnos¢ z projektem, réwnosé i wyglad powierzchni z
uwzglednieniem wymagan normy PN-70/B-1 0100, czystos¢ powierzchni, wykonanie napraw
i uzupetnien, zabezpieczenie elementdw metalowych, wilgotnos¢ tynku,

podtozy z drewna - wilgotnos¢, stan podtozg wyglad i czystos¢ powierzchni, wykonane
naprawy i uzupetnienia,

ptyt gipsowo-kartonowych i wtdknisto-mineralnych - wilgotnos¢, wyglad i czystosé
powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien, wykonczenie stykdw oraz zabezpieczenie
wkretow,

elementow metalowych - czystos¢ powierzchni.

Doktadnos¢ wykonania murdw nalezy bada¢ metodami opisanymi w normie PN-68/B-10020.
Rownos¢ powierzchni tynkéw nalezy sprawdza¢ metodami podanymi w normie PN-70/B-
10100. Wyglad powierzchni podtozy nalezy ocenia¢ wizualnie, z odlegtosci okoto 1 m, w
rozproszonym Swietle dziennym lub sztucznym. Zapylenie powierzchni (z wyjgtkiem
powierzchni metalowych) nalezy ocenia¢ przez przetarcie powierzchni suchg czystg rekg. W
przypadku powierzchni metalowych do przetarcia nalezy uzywac czystej szmatki.

Wilgotnos¢ podtozy nalezy oceniaé przy uzyciu odpowiednich przyrzgdow. W przypadku
watpliwosci nalezy pobrac prébke podtoza i okresli¢ wilgotnosé metodg suszarkowo-wagows.
Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt 5.3, odnotowane w
formie protokofu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora
nadzoru.

.1.2 Badania materiatow

Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:

czy dostawca dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego
lub jednostkowego zastosowania wyrobow uzywanych w Robotach malarskich, terminy
przydatnosci do uzycia podane na opakowaniach, wyglad zewnetrzny farby w kazdym
opakowaniu. Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadza¢ wizualnie. Farba powinna
stanowi¢ jednorodng w kolorze i konsystencji mieszanine. Niedopuszczalne jest stosowanie
farb, w ktérych wida¢: w przypadku farb ciektych: skoagulowane spoiwo, nieroztarte
pigmenty, grudki wypetniaczy (z wyjatkiem niektérych farb strukturalnych), kozuch, slady
plesni, trwaty, nie dajacy sie wymiesza¢ osad, nadmierne, utrzymujgce sie spienienie, obce
wtracenia, zapach gnilny, w przypadku farb w postaci suchych mieszanek: slady plesni,
zbrylenie, obce wtrgcenia, zapach gnilny.

.2 Badania w czasie robot

Badania w czasie robdt polegajg na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych robét malarskich z
instrukcjami producentow farb. Badania te w szczegdlnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia
technologii wykonywanych robdét w zakresie gruntowania podtozy i naktadania powtok
malarskich.

.3 Badania w czasie odbioru robot
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Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczace wykonanych robdt malarskich, jakosci zastosowanych materiatow i
wyrobow, prawidtowosci przygotowania podtozy, jakosci powtok malarskich. Przy badaniach
w czasie odbioru robdt pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem
do robdt i w trakcie ich wykonywania. Badania powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzac
nie wczesniej niz po 14 dniach od zakonczenia ich wykonywania Badania techniczne nalezy
przeprowadza¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy wilgotnosci wzglednej
powietrza nie przekraczajacej 65%.

Ocena jakosci powtok malarskich obejmuje:
— sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
— sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,
— sprawdzenie odpornosci na wycieranie,
— sprawdzenie przyczepnosci powtoki,
— sprawdzenie odpornosci na zmywanie.

Metoda przeprowadzania badan powtok malarskich w czasie odbioru robét:
sprawdzenie wygladu zewnetrznego:

— wizualnie, okiem nieuzbrojonym w S$wietle rozproszonym z odlegtosci okoto 0,5 m,
sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku

— przez poréwnanie w swietle rozproszonym barwy i potysku wyschnietej powtoki z wzorcem
producenta, sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie

— przez lekkie, kilku krotne pocieranie jej powierzchni wetniang lub bawetniang szmatkg w
kolorze kontrastowym do powtoki. Powtoke nalezy uznac za odporng na wycieranie, jezeli na
szmatce nie wystgpity slady farby, sprawdzenie przyczepnosci powtoki:

— na podfozach mineralnych i mineralno-wtéknistych - przez wykonanie skalpelem siatki nacie¢
prostopadtych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazdg strone a nastepnie przetarciu pedzlem
nacietej powtoki; przyczepnos¢ powtoki nalezy uznac za dobrg, jezeli zaden z kwadracikéw nie
wypadnie,

— na podtozach drewnianych | metalowych - metodg opisang w normie PN- EN 1SO 2409:1999,
sprawdzenie odpornosci na zmywanie - przez pieciokrotne silne potarcie powtoki mokrg
namydlong szczotkg z twarde] szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie jej wodg za pomocg
miekkiego pedzla; powtoke nalezy uzna¢ za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na
szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnieciu cata badana powtoka bedzie miata
jednakowg barwe i nie powstang przeswity podtoze.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru podano w ST ,,Wymagania ogdlne”
Powierzchnie malowane oblicza sie w m2

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogolne”
8.1 Odbidr robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu
Przy Robotach zwigzanych z wykonywaniem powtok malarskich elementem ulegajacym
zakryciu sg podtoza. Odbiér podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robét
malarskich.
8.2 Odbidr ostateczny (korcowy)
Odbidr konncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do

ich zakresu (ilosci) jakosci. Odbiér ostateczny przeprowadza komisja powotana przez
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zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych dokumentdéw, wynikéw badan oraz dokonanej
oceny wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna
okreslaé umowa. Wykonawca robdt obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace
dokumenty: dokumenty $wiadczagce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego
zastosowania uzytych materiatédw i wyrobéw budowlanych, instrukcje producentow
dotyczace zastosowanych materiatéw. W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac¢ sie
z przedtozonymi dokumentami, dokona¢ oceny wizualnej. Roboty malarskie powinny by¢
odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone przez wykonawce
dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym. Protokét odbioru
koricowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koricowego pomiedzy zamawiajacym a
wykonawca.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogdlne”

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1 Normy

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-91 /B-10102 Farby do elewacji budynkow. Wymagania i badania.

PN-89/B-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, ilosciach i transport.

PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki naciec.

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powtokowe na
wewnetrzne sciany i sufity. Klasyfikacja.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane styrenowe.

PN-C-61800:1998 Lakiery olejno-zywiczne, Katowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe.

PN-C-eiB01:1997 Lakiery nitrocelulozowe

PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkaidowe.

PN-C-81913:199B Farby dyspersyjne do malowania elewac;ji budynkéw.

PN-C-81914:2Q02 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséow produkcji betonu.
10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych (tom I. czes¢ 4) Arkady.
Warszawa 1990 r. Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych ITB czes¢ B:
Roboty wykonczeniowe. Zeszyt 4: Powtfoki malarskie zewnetrzne i wewnetrzne, Warszawa 2003
r.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

Nazwa zaméwienia: Remont hali napraw pojazdoéw samochodowych

Adres obiektu: ul. Szlachtowska 75b, 34-460 Szczawnica

Zakres robot budowlanych: INSTALACJE ELEKTRYCZNE CPV 45310000-3

Zamawiajacy: Centrum Ksztatcenia i Wychowania OHP w Szczawnicy-Jabtonce,

ul. Szlachtowska 75b, 34-460 Szczawnica

Nazwa specyfikacji - SST- 8 INSTALACJE ELEKTRYCZNE

Opracowanie:Kazimierz Kaminski

Biuro Obstugi Budownictwa

ul. Gtéwna 93, 34-460 Szczawnica
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1.WSTEP.
1.1. PRZEDMIOT SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdétowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét instalacji elektrycznej zwigzanych z realizacjg zadania pn:
1. Remont hali napraw pojazdéw samochodowych

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SST.

Niniejsza szczegdtowa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t w zakresie instalacji elektrycznych zwigzanych z realizacjg zadania
wymienionego w p. 1.1.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie
instalacji elektrycznych zwigzanych z zadaniem jak w p.1.1
Zakres robot:

- wykonanie przebic¢ przez sufit i sciany, kucie bruzd,

- montaz osprzetu i opraw oswietleniowych,

- montaz przewoddw w korytkach i listwach instalacyjnych,
- montaz przewoddw w bruzdach,

1.4. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robadt, bezpieczenstwo wszelkich
czynnosci na budowie, metody uzyte przy wykonywaniu robét oraz ich zgodnos¢ z dokumentacija
projektowa.

1.4.1. BEZPIECZENSTWO | HIGIENA PRACY.

Podczas wykonywania robot Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania przepisow
dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy. W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac
aby zatrudnieni pracownicy nie wykonywali pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla
zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca robdt powinien posiada¢ uprawnienia budowlane oraz swiadectwo kwalifikacyjne
"D"i"E" w zakresie dozoru i eksploatacji instalacji i urzadzen elektroenergetycznych.

2. MATERIALY.

2.1. WYMAGANIA OGOLNE.

Wykonawca robot zastosuje materiaty okreslone w dokumentacji projektowej. W uzasadnionych
przypadkach dopuszcza sie zastosowanie materiatéw zamiennych pod warunkiem, ze ich
parametry techniczne i jakosciowe nie bedg gorsze od materiatéw ujetych w dokumentacji
projektowej. Materiaty zamienne muszg uzyska¢ akceptacje Zamawiajgcego.

Wszystkie wbudowane materiaty muszg by¢ dopuszczone do instalowania na terenie RP.
Materiaty, wyroby i urzadzenia dla ktérych jest to wymagane, nalezy dostarczy¢ wraz z atestami,
kartami gwarancyjny lub protokofami odbioru technicznego oraz aprobatami technicznymi.
W/w dokumenty powinny by¢ w trakcie odbioru robét przekazane Zamawiajacemu.

Materiaty podstawowe okreslone w dokumentacji projektowej spetniajg wymagania okreslone
w normach:

- rury elektroinstalacyjne - wg normy zaktadowej,

- listwy instalacyjne - wg normy zakfadowe;j,
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- korytka instalacyjne - wg normy zaktadowej

- przewody wielozytowe YDYp - PN-87/E-90060,

- przewody wielozytowe YLY 750 V - PN-87/E-90054,

- aparatura rozdzielcza, wytgczniki instalacyjne - EN 60898, EN 61008, EN 61009,
- skrzynki rozdzielnic - wg normy EN 60439-1

- oprawy oswietleniowe - wg normy EN60598, EN 605982.22, EN55015,

2.2. SKLADOWANIE MATERIAtOW.

Sposoéb sktadowania materiatéw elektrycznych w magazynach, jak i konserwacja tych materiatéw
powinny by¢ dostosowane do rodzaju materiatéw.

Dostawa materiatédw przeznaczonych do robot elektrycznych powinna nastgpi¢ dopiero po
odpowiednim przygotowaniu pomieszczern magazynowych. Pomieszczenia muszg by¢ zamykane,
powinny tez zabezpiecza¢ materiaty od zewnetrznych wptywdw atmosferycznych.

Przy sktadowaniu poszczegdlnych rodzajow materiatdow nalezy przestrzega¢ nastepujgcych
wymagan:

- rury instalacyjne sztywne z tworzywa sztucznego, listwy instalacyjne oraz korytka kablowe
nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach zamknietych o temperaturze od -5 oC do +25 oC, w
sposob uniemozliwiajgcy wyboczenie,

- przewody izolowane przechowywac w kregach w pomieszczeniach suchych i chtodnych,

- wyroby metalowe i drobne wyroby hutnicze sktadowa¢ w pomieszczeniach suchych.

Wyroby te nalezy zabezpieczy¢ przed dziataniem korozji.

- aparaty elektryczne nalezy przechowywaé w pomieszczeniach suchych, zamknietych,

- cement i gips w workach papierowych nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach suchych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi i wilgocig; nalezy zwraca¢ uwage na okres
zdolnosci wigzania cementu i gipsu, ktory jest stosunkowo kroétki; szczegdétowe warunki sg
podane w odnosnych normach panstwowych,

3. SPRZET.
3.1. SPRZET DO WYKONYWANIA ROBOT.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos$¢ wykonywanych robét i Srodowisko. Liczba i wydajnos¢ sprzetu
powinna gwarantowa¢ prowadzenie robdét zgodnie z terminami przewidzianymi w
harmonogramie roboét. Sprzet bedacy wtasnoscig wykonawcy lub wynajety do wykonania robét
musi by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy oraz by¢ zgodny z wymaganiami
ochrony srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

4. TRANSPORT.
4.1. TRANSPORT MATERIAtOW.

Srodki i urzadzenia transportowe powinny byé odpowiednio przystosowane do transportu
materiatéw, i urzadzen niezbednych do wykonania robot elektrycznych. Aparature i urzadzenia
nalezy ostroznie zatadowywaé i zdejmowac, nie narazajgc ich na uderzenia, ubytki lub
uszkodzenia powtok lakierniczych, oston, zamkow itp.

5. WYKONANIE ROBOT W ZAKRESIE INSTALACJI ELEKTRYCZNYCH.
5.1. OGOLNE ZASADY WYKONANIA INSTALACII.

Instalacje nalezy wykonac¢ zgodnie z zasadami podanymi w opracowaniu , Warunki techniczne
wykonania i odbioru robét budowlanych Instalacje elektryczne i piorunochronne w budynkach
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uzytecznosci publicznej. Czes¢ D. Zeszyt 2 Instytut techniki budowlanej. Warszawa 2003 r”.

Cafa instalacja elektryczna nowo projektowana niskiego napiecia wykonana zostanie przewodami
kabelkowymi jedno i wielozytowymi utozonymi:

- w Sciennych listwach instalacyjnych montowanych na tynku,

- rurkach instalacyjnych montowanych na tynku,

- w korytkach kablowych,

- w bruzdach wykutych w tynku,

Przy wykonywaniu instalacji elektrycznych bez wzgledu na rodzaj i sposdb ich montazu nalezy
przeprowadzié nastepujace czynnosci podstawowe:

- trasowanie,

- przebicia przez sciany,

- uktadanie rur, korytek i listew instalacyjnych w ktdrych beda ukfadane przewody,
- uktadanie przewoddéw w bruzdach,

- montaz osprzetu,

- montaz opraw oswietleniowych,

- montaz rozdzielnic,

- przytaczenie przewodow,

- wykonanie pomiaréw kontrolnych i sporzgdzenie protokotéw,

5.2. INSTALACJE WYKONANE PRZEWODAMI W RURACH | LISTWACH INSTALACYJNYCH Z
TWORZYW SZTUCZNYCH NA TYNKU.

5.2.1. TRASOWANIE.

Trasowanie nalezy wykonac¢ uwzgledniajgc konstrukcje budynku oraz zapewniajac
bezkolizyjno$¢ z innymi instalacjami. Trasa powinna przebiegaé po liniach prostych w pionie i
poziomie, na sufitach rownolegle do $cian. Trasa instalacji powinna by¢ przejrzysta, prosta i
dostepna dla prawidtowej konserwacji i remontéw. Za pomoca czujnikéw do wykrywania
uzbrojenia pod tynkiem sprawdzi¢, czy we wskazanym miejscu nie zostaty utozone przewody
przed tynkowaniem Sciany i ktére obecnie sg niewidoczne. W przypadku wykrycia istniejgcego
uzbrojenia z Inspektorem nadzoru nalezy zmienic lokalizacje.

5.2.2. WYKONANIE PRZEBIC PRZEZ STROPY | SCIANY.

Zabrania sie wykonywania przebi¢ w betonowych elementach konstrukcji budynku.

Przebicia przez strop i sciany nalezy wykonywaé w taki sposdb, aby rure mozna byto wyginaé
tagodnymi tukami, o promieniu dostosowanym do $rednicy rurki a listwy instalacyjne utozy¢ w
wykonanym otworze . Po zamontowaniu listwy w przepuscie przepusty nalezy uszczelnié.

5.2.3. UKLADANIE RUR.

Rury nalezy uktada¢ na uchwytach. tuki na rurach sztywnych nalezy wykonac przy uzyciu
gotowych kolanek lub przez wyginanie na ciepto w trakcie uktadania. W celu ograniczenia
spfaszczenia rur przy wyginaniu stosowaé sprezyny do zaginania o $rednicy odpowiadajgcej
srednicy rury. Najmniejszy dopuszczalny promien tuku przy gieciu rur powinien wynosic:
Srednica znamionowa rury [mm] 18 21 22 28 37 47

Promien tuku [mm] 190 190 250 250 350 450

taczenie rur wykonywac za pomocg typowych elementéw tgczeniowych ( tulei) dostosowanych
do Srednicy rur.

5.2.4. WCIAGANIE PRZEWODOW DO RUR.
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Uchwyty instalowac¢ na tynku w odstepach okofo 0,4 m. Uchwyty UN mocowac za pomoca
kotkdw rozporowych. Przewody wciggac¢ do rur po ich utozeniu. Przewody wciggac za pomoca
linki do przeciggania przewoddw. Zabrania sie uktadania rur wraz z wciggnietymi w nie
przewodami.

5.2.5. MONTAZ LISTEW INSTALACYJNYCH.

Montaz instalacji listwowej nalezy wykonac zgodnie z instrukcjg wytworcy systemu.

Przed przystgpieniem do montazu nalezy:

- skompletowac niezbedng liczbe elementéw do wykonania catej projektowanej instalacji
listwowej,- skompletowaé przewody i osprzet,

Podstawy listew instalacyjnych mocowaé do podtoza za posrednictwem kotkédw rozporowych
plastykowych. Odlegtos¢ miedzy kotkami powinna wynosi¢ okoto 40 cm. Listwy instalowaé na
wyznaczonej trasie w odcinkach dostarczonych przez wytwadrce lub przycietych na odpowiednia
dtugos¢. Do taczenia poszczegdlnych odcinkéw stosowac nalezy odpowiednie elementy
taczeniowe.

5.2.6. UKLADANIE PRZEWODOW W LISTWACH INSTALACYJNYCH.

W listwach uktadac przewody kabelkowe jednozytowe YLY i kabelkowe wielozytowe YDY
po przekrojach podanych na rysunkach. Przed wypadnieciem z listwy przewody zabezpieczyé
klamrami. Podstawe listwy zamkng¢ pokrywami.

5.2.7. INSTALACJE WYKONANE PRZEWODAMI KABELKOWYMI W NSTALACYJNYCH
KORYTKACH KABLOWYCH.

Korytka instalacyjne nalezy instalowa¢ po wykonaniu kanatéow wentylacyjnych a przed
wykonaniem sufitu.

5.2.8. MONTAZ UCHWYTOW | WSPORNIKOW.

Uchwyty mocowac do $cian bocznych za pomocg kotkdw rozporowych plastykowych z wkretem
®8 mm. Stosowacd typowe uchwyty dla projektowanego systemu korytek kablowych firmy BAKS.
Dla mocowania korytek stosowac uchwyty FL100.Uchwyty instalowa¢ w odstepach co 1,0 m.

5.2.9. MONTAZ KORYTEK KABLOWYCH.

Zastosowano korytka kablowe typu KPR firmy Baks. Korytka kablowe przykreca¢ do konstrukcji
Srubami ocynkowanymi. Elementy korytek tgczy¢ miedzy sobg przy pomocy facznikow
systemowych.

5.2.10. UKLADANIE PRZEWODOW W KORYTKACH KABLOWYCH.
W korytkach przewody uktada¢ z mocowaniem.

5.2.11. UKLADANIE PRZEWODOW W WYKUTYCH BRUZDACH.
5.2.12. KUCIE BRUZD.

Bruzdy nalezy dostosowaé do $rednicy ukfadanych przewodoéw z uwzglednieniem rodzaju
i grubosci tynku. Nie dopuszcza sie wykonania bruzd w cienkich sciankach dziatowych w sposéb
ostabiajacy ich konstrukcje. Zabrania sie kucia bruzd, oraz wykonywania przebi¢ w betonowych
elementach konstrukcji budynku. Po utozeniu przewoddw bruzdy nalezy zamurowac zaprawa
cementowa.

5.2.13. UKLADANIE PRZEWODOW.
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Przewody nalezy mocowac za pomoca gipsu, a nastepnie zaprawic bruzdy zaprawa cementowa.
Grubos¢ przykrycia przewoddéw zaprawg min 0,5 cm.

5.2.14. MONTAZ WYLACZNIKOW OSWIETLENIA.

Wytaczniki w korytarzach i pomieszczeniach pomocniczych nalezy instalowa¢ w puszkach
instalacyjnych gtebokich. Potgczenia przewoddéw w listwie zaciskowej umieszczonej w puszce pod
tacznikiem. Wysokos$¢ montazu 1,4 m od posadzki. Typy tgcznikéw zgodnie z rysunkami.

5.2.15. MONTAZ GNIAZD WTYCZKOWYCH.

Gniazda instalowad na wys. 0,3 m od podtogi w puszkach instalacyjnych gtebokich.
Potaczenia przewodow w listwie zaciskowej umieszczonej w puszce pod gniazdem wtyczkowym.

5.2.16. MONTAZ OPRAW OSWIETLENIOWYCH.

Wszystkie oprawy oswietlenia powinny by¢ zamontowane na tej samej wysokosci z doktadnoscia
1 cm. Oprawy mocowan na specjalnych uchwytach dostarczonych wraz z oprawami
umozliwiajgcymi ustawienie kata ok. 202. Doktadne nacelowanie opraw ustali¢ w czasie montazu,
aby uzyska¢ odpowiednig réwnomiernosé natezenia oswietlenia w sali.

5.2.17. PRZYGOTOWANIE KONCOW ZYt | tACZENIE PRZEWODOW.

Zewnetrzne warstwy ochronne przytgczanych przewodow wolno usuwaé tylko z tych czesci
przewodu, ktore po potgczeniu bedg niedostepne. zyta przewodu powinna by¢ pozbawiona
izolacji tylko na dtugosci niezbednej do prawidtowego pofgczenia z zaciskiem. Nie nalezy
pozostawia¢ nadmiaru dtugosci gotej zyty przed lub za zaciskiem. Przewody odbiornikéw i
aparatéw montowanych na state nie powinny przenosi¢ naprezen, a przewdd ochronny powinien
mie¢ wiekszy nadmiar dtugosci niz przewody robocze. Diugosc¢ zyt wprowadzonych do odbiornika
lub aparatu powinna umozliwia¢ przytgczenie ich do dowolnego zacisku. Konce zyt przewodow
wprowadzonych do odbiornika, a niewykorzystanych, nalezy izolowac i unieruchomic¢. Do danego
zacisku nalezy przytgczy¢ przewody o rodzaju wykonania, przekroju i liczbie, do jakich zacisk ten
jest przystosowany. Zdejmowanie izolacji i czyszczenie przewodu nie moze powodowac
uszkodzen mechanicznych. zyty jednodrutowe moga mieé zakonczenie:

- proste, nie wymagajgce obrébki po zdjeciu izolacji, przytaczane do zaciskdw Ssrubowych lub
samozaciskowych,

- oczkowe, dla przewodoéw podtaczanych pod srube lub wkret; oczko o srednicy wewnetrznej
wiekszej o ok. 0,5 mm od $rednicy gwintu, ktére nalezy wygina¢ w prawo,

Konce przewoddw z zytami wielodrutowymi powinny by¢ zabezpieczone zaprasowanymi
korncowkami tulejkowymi lub oczkowymi o odpowiednim przekroju.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z projektem.
7. OBMIAR ROBOT.

Zgodnie z ustaleniami w STO , umowa.

8. ODBIOR ROBOT.

8.1. ODBIOR CZESCIOWY.

Odbiorem czesciowym moze byc¢ objeta czes¢ obiektu, instalacji lub robot, stanowigca etapowg
catosé. Jako odbidr czesciowy traktuje sie rowniez odbidr dotyczacy catoksztattu robdt zleconych
do wykonania jednemu wykonawcy. Do odbioréow czesciowych zalicza sie tez odbiory elementow
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robét ulegajgcych zakryciu, takich jak utozenie rur pod tynkiem.
8.2. ODBIOR KONCOWY.

Odbioru koncowego dokonuje komisja odbiorcza powotana przez Inwestora.

Odbiér koncowy instalacji elektrycznej obejmuje:

- sprawdzenie dokumentacji powykonawczej,

- sprawdzenie zgodnosci wykonanych robdt z umowa, projektem technicznym, normami i
przepisami oraz zasadami wiedzy technicznej,

- ogledziny instalacji elektrycznej,

- sprawdzenie skutecznosci dziatania zabezpieczen i Srodkéw ochrony przed porazeniem, pragdem
elektrycznym,

- badania i proby montazowe,

-certyfikaty na zastosowane w instalacjach elektrycznych wyrobdéw i urzadzen,

- sporzadzenie protokotu odbioru,

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Rozliczenie robdét moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robét i ich
kornicowym odbiorze. Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu
roboét stanowi wartosé tych robot obliczona na podstawie ustalonej w umowie kwoty ryczattowej
za okreslony zakres robét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

— Dz.U. 2002 nr 75 poz. 690 Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12.04.2002. w
sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie -
Z pOzZniejszymi zmianami,

— Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo Budowlane. Tekst ujednolicony.

— Rozporzadzenie Komisji (WE) Nr 2151/2003 z 16 grudnia 2003 r. zmieniajgce
Rozporzadzenie (WE) Nr 2195/2002 Parlamentu Europejskiego oraz Rady w sprawie
Wspdlnego Stownika Zamédwien (CPV).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie
szczegdtowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych
wykonania i odbioru robot budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego.

— PN-IEC 60364-5-523 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobér i montaz
wyposazenia elektrycznego. Obcigzalnos¢ diugotrwata przewoddw.

— PN-IEC 60364-5-51 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobdr i montaz
wyposazenia elektrycznego. Postanowienia ogdlne.

— PN-IEC 60364-5-52 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobér i montaz
wyposazenia elektrycznego. Oprzewodowanie.

— PN-IEC 60364-5-53 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobér i montaz
wyposazenia elektrycznego. Aparatura rozdzielcza i sterownicza.

— PN-IEC 60364-5-54 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dob6r i montaz
wyposazenia elektrycznego. Uziemienia i przewody ochronne.

— PN-IEC 60364-4-41 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla
zapewnienia bezpieczenstwa. Ochrona przeciwporazeniowa.

— PN-IEC 60364-4-42 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla
zapewnienia bezpieczenstwa. Ochrona przed skutkami oddziatywania cieplnego.

— PN-IEC 60364-4-43 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla
zapewnienia bezpieczenstwa. Ochrona przed prgdem przetezeniowym.
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PN-IEC 60364-4-443 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla

zapewnienia bezpieczenstwa. Ochrona przed przepieciami. Ochrona przed przepieciami

atmosferycznymi i tgczeniowymi.

PN-IEC 60364-4-47 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla
zapewnienia bezpieczenstwa. Stosowanie srodkéw ochrony zapewniajgcych
bezpieczeristwo. Postanowienia ogdlne. Srodki ochrony przed porazeniem pradem
elektrycznym.

PN-IEC 60364-4-473 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla
zapewnienia bezpieczenstwa. Stosowanie $rodkéw ochrony zapewniajgcych
bezpieczenstwo. Srodki ochrony przed pragdem przetezeniowym.

PN-90/E-05023 Oznaczenia identyfikacyjne przewodéw barwami lub cyframi
PN-1EC 60364-6-61 Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Sprawdzanie.
Sprawdzanie odbiorcze.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. TOM V.
Arkady. W-wa 1988.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych. Instalacje elektryczne i
piorunochronne w budynkach uzytecznosci publicznej. Cze$¢ D. Zeszyt 2. Instytut
techniki budowlanej. Warszawa 2003 r.
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